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UvoD

(1) Technické podminky TP Skavani beton&ské vyztuze a jiné typy spojdefinuji pozadavky
objednatele stavby na kvalitu materidlu, vyrobu, montdZoseai, demontaz, opravy a udrzbu
betondské oceli v Zelezobetonovych konstrukcichetmé pozadavik na Zivotnost betortgke
oceli a svat, a to jiz pro fazi zpracovani zadavaci dokumentace stavby (dale ZDS).

Udaje o zakladnim materialu, igavném materialu pro sk@vani, pozadavky na kvalifikaci
sv&ecského dozoru i sw&ct, veetné prikaznich a kontrolnich zkouSek zakladniho materidlu a
svafi jsou vypracovany v souladu s platnou legislativou pro¢zBtd. Sou&sné se vychazi

z tradic, zku3enosti, vydanych vyhlaseledpisi a norem platnych na Gzeiéské republiky od
roku 1911, a to zejména:

(2)

111

Predpis z 15€&rvna 1911 o #izovani nosnych konstrukci ze Zelezového nebo prostého
betonu pimostech dalnicovych, vydano Ministerstventejaych praci;

Dodatek ze dne 1541918 k tomuto mdpisu;
Navrh eskoslovenskéh@#u pro dalnicové mosty z roku 1924,

Vynos z 1.Unora 1932.12a-31/4-7033-1932 (pro vypracovani projefto stavby silninich
mosti, statnich a nestatnich, podporovanych statem nebingtdvstatnim nakladem);

CSN 1016 — 1926;

CSN 1090 - 1931;

CSN 1091 - 1935;

CSN 1510 — 1948, N 1030 — 1948;

CSN 1091 — 1948;

CSN 1091 - 1951;

Sme¥rnice pro navrhovani mask roku 1951 a z roku 1960;

Smernice pro pouzivani vyztuznych oceli z roku 1964;

Smernice ministerstva stavebnictvi z roku 1964;

Metodické pokyny pro pouZzivani vyztuznych oceli z roku 1967, 1969;
Smernice ministerstva stavebnictvi z roku 1964;

Vynos ministerstva dopravy z roku 1968;

Metodické pokyny pro pouzivani vyztuznych oc€lS(N 73 1201) z roku 1970;

Predpisy a pokyny pro swavani betonéskych oceli, vypracované Vyzkumnym dstavem
pozemnich staveb Praha v roce 1968;

Predpisy a pokyny pro syavani ocelové vyztuZze do betonu, vypracované Vyzkumnym
Ustavem pozemnich staveb Praha v roce 1973;

Technologie stykovani betofské vyztuze, vypracované Vyzkumnym dstavem pozemnich
staveb Praha v roce 1988;

Technologie stykovani betofské vyztuZe, vypracované Vyzkumnym dstavem pozemnich
staveb Praha v roce 1990;

a dalSi normy a eipisy, uvedené v kapitole &hto TP.

TP jsou vydéany v tigné forne (Mott MacDonald).
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®3)

2.1
(1)

)

®3)

(4)

(5)

111

Tyto TP vychézeji z kapitoly 18 TKP a kapitoly 19 TKP a jednottiédky se musi vykladat a
chapat ve smyslu ustanoveni, definic, pokyni a doporiucktera jsou wthto kapitolach
uvedeny. Sougsnéplati odkazy na kapitolu 1 TKP — VSeobecné

PREDMET TECHNICKYCH PODMINEK, VYMEZENi PLATNOSTI

Zatridéni konstrukci a jejich  €asti, poZzadavky na Zivotnost

Tyto TP definuji poZadavky objednatele stavby na navrh a kvalitu materialutsbstandské

oceli (ty¢e/svitky/rovnané e ze svitk/draty), obsahuji poZzadované parametry na technologii
vyroby, montaze, demontaze, opravy a udrzbu b&&aéoceli a svéra poZzadavky na spiné
planované Zivotnosti Zelezobetonovych konstrukci, ktera je podrobedena v kapitole 18

TKP a to jiz pro fazi zpracovani zadavaci dokumentace stavby (dale ZDS). TP neplati pro
vyrobky siti a sviiované pihradové nosniky.

V ZDS musi byt uveden rozsah zakladnich poZadovanych specifikaci pdrdmatindské
oceli a svat (jakost materialu, navrh typu swarrozddeni na nosné a nenosné svary ve
vykresech, roziry polozek, atd.).

Navrh Zelezobetonové konstrukce, betskéa oceli a spdj véetnéjejiho umiséni do prostedi

musi splnit poZadavky na Zivotnost, které jsou uvedeny v kapitole 18 T&life& pozadavk

na Zivotnost jednotlivych typt Zelezobetonovych konstrukci je uveden v Tabulce 1. Tabulka je
upravena po péeby tohoto TP, proto je citovana pouze ve zkracené gfasmybranymi
parametry Zivotnosti konstrukci/konstimich ¢asti Zelezobetonovych staveb. PIné rin¢
tabulky je uvedeno v TKP kapitola 18, Tabulka 18-2.

Tyto TP plati pro Zelezobetonové konstrukce, definované v kapitole 18 TKP. Pro pmintdi t
TP plati znaky a symboly uvedené v CSN EN 10080. Prehpédnost je uvedeno v Tabulce 2
porovnani SN EN 10080 a 6N EN 1992-1-1.

Tyto TP neplati pro povlakovanou vyztuz navrhovanou podle TP 136. Tato iskidrorel
vyZaduje specialni typy spojek, po provedeni povlaku se ocelingsva

Mott
MacDonald



TP Svarovani betona fské vyztuze a jiné typy spoj

Tento dokument obsahuje pouze textovou ¢ast. Kompletni technické podminky jsou k dispozici u zpracovatele.

a

TP 193

Tabulka 1 - Informativni zivotnost konstrukci stavebigyzato z TKP 18, Tabulka 18-2 ve zkracenédprm

1 | Konstrukce, konstrukéni ¢ast Zelezobetonovych staveb Zivotnost | Stupsi vlivu |Minimalni t ¥ida
(roky) prostiredi betonu
2 Mosty
3 | Zaklady mimo fisobeni mrazu 100 XA1 XA2 XA3 | C 25/30, C25/30|
C30/37
4 | Zaklady a) Mimo dosah hladiny podzemni vody, avSak v dosaimsoheni 100 XF1 XF2 C 25/30
v dosahu klimatickych vlivi
5 [ pisobeni mrazu | b) zaklady ve vod nebo v dosahu hladiny podzenwoedy 100 XF3 XF4 C 25/30 C30/37,
6 | Podkladni betony pod ZB konstrukci zaklapgrechodovych desek - XAL, XA2, XA3 C 8/10
7a | Spodni stavba: @&py mosti, nechragné alozné prahy, pi¢, rdmové podpy, zawrné 100 XF2 + XD1 C 25/30
zidky, Kidla, nechraéna stativa, nechrgné tlozné bloky loZisek, pylony, spattgé C 30/37
7 | sachty integrované v egach a pilfich 100 XF4 +XD2,3 53205/{9)370
8 | Chraréna stativa pilfi, chrargné Glozné prahy, loziskové bloky v ntidtez dilaténich 100 XF 2 C 25/30
mostnich zakrii
9 | Césti pilitt, pokud nejsou v pragdi XF3 nebo XF4 (pouz#asti vySe nez 1,5 m ndd 100 XF2+XD1 C 30/37
terénem)
10 | Zpevreni svahi a kuZeh okolo a pod mosty, opewni kolem a pod #dly opsr (pouze 50 XF2 C 25/30
gasti mdorysreé dale nez 5m od krajnice PKasti poloZzené blize jsou vystaveny vlivu
XF4)
11 | Prechodové desky 35 (50) XF1 C 25/30
12 | Nosné konstrukce bez vodshé izolace & ms, nap. lavky. 100 XF4X(|;<3I‘:3) + C 30/37
13 | Nosné konstrukce — chré&mé mostni konstrukce (na kterychjensa a izolace mostovky), 100 XF1+ C 30/37
které nejsou v dosahu slané mlhy a vzdusné vlhkosti
14 | Nechrarné ¢asti nosnych konstrukci, které jsou v dosahu slané milhy, vzdusné vilhkost00 XF2 + XD1 C 30/37
kondenzované vody a &bsnych srazek
15 | Pfesypané nosné konstrukce nad vodnimi toky se zvySenou vzd. Vihkdgtdi 100 XF3 C 25/30
s kontaktem vody a tigobeni mrazu XF4
16 | Ochranna vrstva izolace n&epypanych mostech 100 XF3 C 25/30
17 | Vybaveni most:, betonové prvky odvodni, (dilce, monolit), ostatni konstrukce (iigp 50 XF4 + XD3 C 30/37
beton mostnich zéwi, svodidla, zakrytové desky zrcadla )
18 | Rimsy most a chodniky na mostech v dosahu CHRL, mostisiygenstvi a svriek 50 XF4 +XD3 C 30/37
19a_| Rimsy gresypanych mogt 100 XF3 C 25/30
19b 100 XF4 +XD3 C 30/37
20 | Obrubniky a dilce pro nastupi zastavky 50 XF4 C 37/45
21 | CB kryty mostnich vozovek 35 XF4 + XD3 C 30/37
22 | DrenéZe (spodnich staveb,éapjch a zarubnich zdi) — prvky vyést, revizni Sachty § 50 XF4 (XF3) C 30/37
ostatni betonové drenazni prvky
23 | Spadovy nebo vyrovnavaci beton mostovky 100 XF1 C 25/30
24 | Operné a zarubni zdi
25a_| Nosné konstrukce &t 100 XF2, XF3 C 25/30
25b 100 XF4+XD3 C 30/37
26 | Pohledové betonové prvky (napbkladni desky pro @mné zdi, ogry mosti) 50 XF2, XF3, C 25/30
XF4+XD2,3
27 | Objekty odvodsini
28a_| Vodohospodiské objekty (propustky, kaskady, vyvary, op&vhsvali a koryt) 100 XF3 C 25/30
28b 100 XF4 C 30/37
29 | Lapoly (DUN), myci rampy ($édiska tdrzby komunikaci) 50 XF4+XD2, XD3 C 30/37
30 [ Sachty defovych vpusti 50 XF4+XD1-XD3 C 30/37
31 | Konstrukni prvky odvodeni - Sachty spojné a revizni, spadi§mimo vodohosp| 50 XF4 (XF3)+XD3 C 30/37
objekty)
32 | Propustky 100 XF4, C 30/37
(XF3)+XD3
33a_|[ Odvodiovaci gikopy a Zlaby, zpewmé gikopy skluzy, 50 XF3 C 25/30
33b 50 XF4 C 30/37
34 | Vtokoveé a vytokové Upravy (drenazi, kanalizaci, koryt u inagiropustk) 50 XF3 C 25/30
35 [ Sterbinové trouby z dilci 50 XF4 + XD3 C 35/45
36 | Stsrbinové trouby monolitické 50 XF4 C 30/37
37 | Betonové odvotiovaci potrubi de®vé kanalizace mimo dosaligpbeni mrazu 50 XD2 C 25/30
100 XD2 C 30/37
38 | Veget&ni dilce a jiné nenosné prvky 50 XF3 C 25/30
39 | Tunely
40 | Tunely a galerie | 100 | XFa+xp3 C25/30
41 | DalSi betonové konstrukce a prvky
42 | Betonové prvky odvodmi, (dilce, monolit), betonové dilce svodidel, ostatni konstrukgde 50 XF4+XD3 C 30/37

m
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Tabulka 1-Pokracovani

43 | Zaklady velkych dopravnich zéek a portal, kotevni bloky lanovych svodidel, zaklafly 35 XF4 C 25/30
trakénich stoZak, nawstnich lavek, osttleni atd.

44 | Chodniky mimo mosty 35 XF4 C 25/30

45 | Obrubniky PK 50 XF4 C 37/45

46 | Betonové kryty vozovek mimo mosty 35 XF4

47 | Protihlukové clony

48 | Betonové zaklady protihlukovych clon 50 XAL XA2 XA3 | C 25é33(()) /?(,:725/30

49a_| Nadzemni konstrukce protihlukovych clon (dolfést stn a betonovych prik nosnd 50 XF2+XD1 XF3 C 25/30

49b | sloupy, nosné prvky) 50 XF4+XD3 C 30/37

50 | Nadzemni konstrukce protihlukovychést(betonové vyplové panely sh a dophujici 35 XF2+XD1, XF3, C 25/30
prvky) XF4+XD3

51 [ Podlahy a sny boxi skladi CHRL ve stediscich Gdrzby 50 ><F4XJIr3 ;<A3+ C 30/37

52 | Pomocné konstrukce

53 | PloSiny pro hlubinné zakladani | - | - C 16/20

2.2 Terminy, definice a zkratky

(1) V TP jsou pouzity tyto pojmy, definice a normové zkratky. Pojmy, definice a zkratky, tykajici
se obecného charakteru ocelovych konstrukci a jejich protikorozni ochrany jsou uvedeny
v kapitole 1 a kapitole 19 TKP. Podroligi¢piehled veSkerych zkratek a termint je uveden v
CSN EN 10080, SN EN ISO 17660-1, 8N EN ISO 17660-2 agN I1SO 16020.

.betonarska ocel* - ocel kruhového nebo téfmkruhového pitezu, kterd je vhodna pro
vyztuz do betonu.
.hladka betonaiska ocel“ — betongka ocel s hladkym povrchem.

.betonarska ocel s vtisky" —betondiska ocel s definovanymi vtisky rovnéme rozlozenymi
po celé délce.

.2ebirkova betonaiska ocel” — betongska ocel s minimalngdvemaiadami piénych Zebirek,
ktera jsou rozloZena rovn@mmée po celé délce.

,podélné Zebirko* — rovnondrny pribézny vystupek rovnoli&hy s osou te, valcovaného
dratu nebo dratu tazeného.

.vySka Zebirka, h, h“ - vzdalenost od nejvySSiho mista Zebirkdp¥ho nebo podélného)
k povrchu jadra, giena kolmo k ose &g, valcovaného dratu nebo dratu tazeného.

.rozte¢ mezi Zebirky nebo vtisky, c*— vzdalenost mezi igdy dvou po sobgdoucich
pticnych Zebirek nebo dvou po soljdoucich vtisk, meéteno rovnobZné s osou tye,
valcovaného dratu nebo dratu tazeného.

»ahel sklonu p¥iéného Zebirka nebo vtisku, p— Uhel mezi osou péného Zebirka nebo vtisku
a podélnou osou &g, dratu valcovaného nebo dratu tazeného.

.Sklon strany priéného Zebirka a“ — Uhel strany Zebirka, &eno ve siru kolmém na
podélnou osu Zebirka.

,Svitek* — beton#ska ocel (obvykle valcovany drat nebo drat taZzeny) svinuty doredagth
kruht.

.fozvinuty vyrobek* — betondska ocel vyral®a ve svitcich a nasledmédvnana k dalSimu
zpracovani.

.Jmenovitd plocha prifezu A" — plocha pfitezu, ekvivalentni ploSe kruhové hladk&eyo
stejném jmenovitém pméru d (ed*/4), je uvedena wthto TP.

.vztazna plocha Zebirek, £ — plocha pfimétu vSech Zebirek na rovirkolmé k podélné ose
tyce, valcovaného dratu nebo dratu tazenéhlendéroztéi Zebirek a jmenovitym obvodem
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WA ¢ — celkove prodlouzeni pihejwitSim zatizeni (na mezi pevnosti) v procentech
.Ceq —hodnota uhlikového ekvivalentu (CEV), udavana v procentech
.Re'—vyrazna mez kluzu v MPa

+Reny —horni mez kluzu v MPa

Rm“— mez pevnosti v tahu v MPa

~Rm/Re' — pomer meze pevnosti v tahu/ vyrazné meze kluzu

sRpo2' —0,2% smluvni mez kluzu v MPa

~Rm/Rpo2* — pomer mez pevnosti v tahu/0,2% smluvni meze kluzu

,a“ — tloustka svaru

,d“— jmenovity pramér beton#&skeé oceli (t¢e, dratu), jadra e v milimetrech
»d max — jmenovity pimér nejtlustSi betori&ké oceli (tge, dratu) v milimetrech
»d min* — Jmenovity pimér nejtend beton&ské oceli (t¢e, dratu) v milimetrech
.e" — vzdalenost mezi konci finych Zebirek v milimetrech

.F“— sila, kterd ma byt zakotvenaipnou ty¢i

+Fmax' — maximalni tahova sila

.Fs — smykova sila

A “— délka svaru (Kzovy spoj) v milimetrech

Ao — celkova délka msahu v milimetrech

1

S min — minimalni délka zkuSebniho vzorku
.F “— polomér ohybu tye z betongské oceli
oL — tlouStka stojiny tvarové oceli nebo plechu, ktera se méoswd

L min't — minimalni tlou§ka stojiny tvarové oceli nebo plechu, ktera se méosed
W — Sitka svaru

XY — mezera v koénu svaru

2y" — vySka otupeni

,0“— Uhel oteveni

~WPQR" — kvalifikace postupu svivani

~WPS" — specifikace postupu siavani

.ZDS" — zadavaci dokumentace stavby

.,RDS" — realizatni dokumentace stavby

»TP“ —technické podminky

.1eP* — technologicky postup, v naSemipd¢ technologicky postup st@vani, nahrazuje
TeH

»TKP* — technické kvalitativni podminky, najilad kapitola 1 (VSeobech¢
ZTKP* — zvl4stni technické a kvalitativni podminky

.ZOP* — zvl4Stni obchodni podminky
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111

.PK* = pozemni komunikace
LZivotnost" — o¢ekavana doba funkce Zelezobetonové konstrukce
L2adrzba“ — ¢innost, kterou je zajiha funkinost Zelezobetonové konstrukce

.CH.R.L* - chemické rozmrazovaci latky, v 18 - 21 % roztok NaCl nebo CaCl
-MP SJ-PK ¢.].20840/01-120, &st 11/4* - Metodicky pokyn, systém jakosti v oboru PK, ve

znéni pozdg§sich zngn
Oznadeni metod svabvani podle (SN EN 1SO 4063

111 — rudi obloukové svilvani obalenou elektrodou
114 — obloukové swavani pln&iou elektrodou bez ochranného plynu

135 — obloukové swavani tavici se elektrodou v aktivnim plynu
136 — obloukové syavani pln&iou elektrodou v aktivnim plynu
21 — bodové odporové s\ani

23 — vystupkové swavani

24 — odtavovaci stykové s\evani

25 — stl@ovaci stykoveé svwavani

42 — teci svadovani

47 — tlakové svimvani plamenovym obkem

71 — aluminotermické syavani

Druhy svarovych spoji

BW-B — tupy spoj

FW-LJ — preplatované spoje psahem

FW-SJ — spoje s piozkami

FW-CJ - kiizovy spoj

FW-SLJ — svarovy spoj s batim pieplatovanim
FW-STB — spoje picné koncové desky —jchozi ty
FW-SIB - spoje pi¢cné koncové desky — vsazend ty
FW-SOB - spoje pi¢cné koncové desky — nasazené ty
NS — nosny svarovy spoj

NNS — nenosny svarovy spoj

Polohy svabvani podle (SN EN I1SO 6947

PA — vodorovna shora
PB — vodorovna Sikmo shora

PC — vodorovna
PF — svisla nahoru
PG — svisla dal

PE — vodorovna nad hlavou
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PD — vodorovna Sikmo nad hlavou

Pridavné materialy pro svabvani

A — kysely obal

B — bazicky obal

RA — rutil-kysely obal

RB — rutil-bazicky obal

RR — rutinovy tlusty obal

R — rutinovy obal nebo plm# elektroda rutinova, pomalu tuhnouci struska
P — pInéha elektroda — rutinova, rychle tuhnouci struska

M — pInéné elektroda — kovovy prasek

S — plny drét

V — plnéna elektroda rutinova nebo bazicka/fluoridy

W — plnéna elektroda bazicka/fluoridy, pomalu tuhnouci struska
Y — plnéna elektroda bazicka/fluoridy, rychle tuhnouci struska
Ostatni detaily pro svaiovani

Ss— sv&ovani z jedné strany

bs— oboustranné stavani

mb — sv&ovani na podloZce, na podlozku

nb — sv&ovani bez podlozky

sl — jednovrstvé svavani

ml — vicevrstvé svavani
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2.3 Zpusobilost zhotovitele ke sva Fovani betona rské oceli

() V této kapitole jsou popséany pozadavky na specialni zpasobilost zhotovitele k priopeety,
a to jak ve vyrobngtak na stavbgmontézi). Svéované vyrobky nebaasti konstrukci
z beton#&ské oceli niZze sv@ovat, montovat, opravovat a/nebo osazovat zhotovitel a/nebo
podzhotovitel, tj. pravnicka nebo fyzicka osoba, ktera mé platna oprigpra provadsi téchto
stavebnich praci (Zivnostenské listyXhotovitel/podzhotovitel je povinen prokazat, Ze
disponuje pdtbnym potem pracovnik predepsané kvalifikace a pebnym technicky
zpusobilym strojnim a dalSim vybavenim. ZkuSenost s provéadpraci podle této kapitoly TP
prokazuje zhotovitel/podzhotovitel objednateli také refeménc listem provedenych praci
stejného nebo podobného charakteru. Zhotovitel/podzhotovitel je povinen prokazat téz
zpusobilost zkuSeben, kontrolniho systému a dal3fetosti, které mohou ovlivnit jakost praci.
Zpusobilost zhotovitele je stanovena podle Obréazku 1.

(2) Krom¢ prokadzané zpusobilosti zhotovitele podle schematuObaazku 1 je podminkou
dodavek betoridké oceli nebo vyrolikz beton#&ské oceli na stavby PK také doloZeni platnych
certifikati stanovenych stavebnich vyrabkpodle zakona.22/1997 Sbh.(ve smyslu Hiaeni
vlady ¢.312/2005 Sb. podle § 5 nebo § 6 nebéizemi viady¢.190/2002 Sb. a ve zni
pozdgSich pedpisi). Podrobnge pozadavek vystlen a uveden podle jednotlivych matetial
a vyrobki v ¢lanku 3 €chto TP.

Vyroba, montaz,
svarovani,
opravy
betona rské oceli

S p— i i sl

| A. | B. C. D.

I Zpusobilost zhotovitele podle I Posouzeni schopnosti PFitomnost alespori jednoho Svary betonarské oceli musi byt
Metodického pokynu Systém I organizace certifikaénim pracovnika svarecského dozoru svafovany pouze kvalifikovanymi
jakosti v oboru PK MP SJ-PK I organem akreditovanym ve vyrobné nebo na stavbg, svéaredi, se specialnim vycvikem

I €.j.20840/01-120, ¢ast /4

CSN EN ISO 3834-3, zhotovitel EN ISO 17660-1 podle CSN EN ISO 17660-1

musi mit platny Certifikat

k provedeni certifikace podle ktery splfiuje pozadavky CSN ke svarovani betonarskych oceli I

I CSN EN ISO 17660-1

Obréazek 1 —Pozadavky na opraeni zhotovitele podle pokyn MD CR a podleCSN EN I1SO 17660-1

(3) PoZzadavek na opravné zhotovitele podlebodu A, Obrazek 1. Jednd se o pozadavek na
zpusobilost pro zajighi jakosti pt vyrobg montazi, sveovani a opravach sk@anych
vyrobki, oceli neba@asti vyrobk z beton&ské oceli podle metodického pokynu Systém jakosti
v oboru pozemnich komunikaci MP SJ-RK.20840/01-120¢éast 11/4 ve znai pozd¢Sich
predpisi. Je uveden v Uplném zmi¢ve Vestniku dopravy 44-15/2005.

(4) Pozadavek na oprawmi zhotovitele podlebodu B, Obrazek 1. Jedna se o poZadavek na
zpasobilost zhotovitele pro zajéti jakosti podleCSN EN ISO 17660-1,#oha D. Zhotovitel
ziskava certifikat o posouzeni vyrobny/dilny/montédze od certifilkeo organu, ktery je
akreditovany k provedeni certifikace podi@SN EN ISO 3834-3 (a se zku3enostmi
v posuzovani swavani beton&ské oceli). Posuzovani se provadi auditem, a to nejen
pracovnik sv&ecského dozoru zhotovitele/podzhotovitele, ale i posouzeni technického
vybaveni vyrobny/dilny/montaze ke $wwani. Rozsah je uveden v Tabulce &hto TP.
Posuzovani swééského dozoru a provadgch piikaznich a kontrolnich zkouSek zhotovitele
miZe zajistit pouze pracovnik certifikdiho organu, ktery ma minimalni odbornou kvalifikaci
na urovni IWE/EWE. Kvalifikace musi byt dopim& o roz&enou zpisobilost na drovni
specialisty (specializai kurz pro svéovani betongskych oceli na Urovni specialisty podle TP
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®)

(6)

2.4

(1)

(2)

2.5

(1)

(2)

C 027). Platnost certifikatu vyrobce/montazni organizace ma byt maxi@aioky, mize byt
prodlouZena na dalsi 3 roky na zaklagpEného auditu. DalSi prodlouzeni neni mozné.
Certifikat pozbyva platnosti, pokud jsou p#sované parametry, na zaklad&erych bylo
opravni vydano, zmnény (napfklad neni ve firmi zangstnan provfovany pracovnik
sv&etského dozoru, doSlo ke zme vybaveni technického #iaeni ke sviovani, znénilo se
personalni obsazeni @& s platnym opravrméim ke svéovani apod.).

Pozadavek na opravmi zhotovitele podlebodu C, Obrazek 1. Jednd se o pozadavek na
ptitomnost alespon jednoho pracovnikaisvgkého dozoru zhotoviteleigirovadi praci pro
zajiseni jakosti podleCSN EN ISO 17660-1¢lanek 9.1. Swéssky dozor zhotovitele,
definovany v tinku 2.4 &hto TP, je trvale piomen pi provadai sv&ecskych praci

v dilng/vyrobngdmontézi/na stavbéJe zodpok¥dny za kvalitu svarovych spigj musi zajistit,
aby se veSkeré svary provéddodle platnych WPS a WPQR, zdji§e dostupnostéthto
dokladi pro kontrolnginnost objednatele stavby, zaji§e a garantuje objednateli provade
svarovych spdi pouze kvalifikovanymi sué&i, podle danku 2.5 &chto TP.

PoZadavek na opraumi zhotovitele podlébodu D, Obrazek 1.Jedn& se o pozadavek na
provadi svaovanych spaj z beton&ské oceli pouze kvalifikovanymi skefi, se specialnim
vycvikem ke svEovani, podleCSN 17660-1. Zhotovitel musi mit vzdy k dispozici dostaje
pocet kvalifikovanych svéect se specialnim vycvikem ke geaani betonéskych oceli. Pokud
nema svée¢ odpovidajici kvalifikaci, nefi#ze provadt piipravu svarovych ploch ke stevani,
predehi&v, dohev, ani Zadné nosné, nenosné nebo stehové svary isd#dndéceli ve
vyrobnddiln¢/stavbdna montazi.

Svare€sky dozor

Pracovnik svéetského dozoru je kvalifikovana osoba, mpici poZadavky na (rovie
svaesského specialisty podle technického pravidizské svéecské spolénosti ANB
(schvéleného pod ozt'enim TP C 027). Pro vstup na ziskani kvalifikace na urovni specialisty
je ptedepsana kvalifikace IWE/EWE (Mezinarodni/Evropskyiatsky inzenyr), IWT/EWT
(Mezinarodni/Evropsky swé&sky technolog), IWS/EWS (Mezinarodni/Evropsky ie¢aky
specialista) nebo IWP/EWP (Mezinarodni/Evropsky raisky praktik). Vypracovani a
schvéleni WPS a zodp&inost za obsah WPQR¢etné pouzivani platnych WPS a WPQR ve
vyrobnddilng/montézi/stavbé ma wici objednateli pouze pracovnik zhotovitele na Urovni
IWE/EWE (Mezinarodni/Evropsky siesky inZzenyr). Dohled a zodp&inost za jakost
sv&ecskych praci maji vSechny Urovrev&etského persondlu vySe uvedené. Kvalifikace
svaecského dozoru plati na dobu neomezenou.

Sv&ecsky dozor vykonava kontrolu praci na stayako zastupce zhotovitele. Vykon kontroly
praci jako zastupce objednatele (stavebni dozor), pouzgadpisvaovani nosnych svar
vykonéva pracovnik s kvalifikaci podle bodu (1).

Kvalifikace sva fecu

Pro provadidi nosnych svarovych sgomusi mit svée¢ platnou zékladni zkouSku gesani
koutového svaru podlESN EN 287-1,(popilSO 9606-1 po roce 2008) v odpovidajici poloze
svaovani, s tlougkou min. 3 mm a materidlovou skupinou zahrnujici jakost beéts&aoceli.
Dale musi vlastnit dopljici zpasobilost podle technického pravidideské svéesské
spolenosti TP A 217 ZkouSky syé&t — sv&ovani betongskych oceli.

Pro provadai nenosnych nebo stehovych svarovych &pojsi mit svée¢ platnou zakladni
zkousku nebo zaskoleni pro stehovani po@&l©5 0705.
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Dale musi ziskat doplijici zpusobilost podle technického pravidlagké sviesské spolgnosti
TP A 217 ZkousSky své&ci — svdovani betongskych oceli.

Sv&et je kvalifikovan ke svBovani pouze vrozsahu platné WPQR, pro danou jakost
zakladniho a druhu f@lavného materialu, metodu $weani, polohu swavani, typ spoje a
pramér tyce (drétu, svitku). Suéc pii zkouSce postupuje podle pisendudané WPS.

Pro stanovenou jakost zakladniho materialu plati vzdy jehotemhg@odleCSN EN 10080,
CSN 42 0139/2007, popPIN 488, ONORM B 4 200, LNEC E 449, LNEC E 455, LNEC E
450, LNEC E 460, BS 4449. Proal¢ svdovani nosnych/nenosnych straplati rozsah
opravndi pro pouzity zakladni material podi@abulky 3. Materialové skupiny, uvedené podle
CR ISO 15608¢SN 05 0323), jsou rozepsany v Tabulce 4.

Velikost uhlikového ekvivalentu CEV zakladniho materialu vymezuje kvalifikadiesedke

svaovani. Svée¢ nemiZze svdovat betongskou ocel o vysSim uhlikovém ekvivalentu, nez na
kterou ma opravmi na zakladgkousek.

Sv&e¢ nenmuZze sv@ovat nosné spoje, pokud nema doloZenou kvalifikaci pro nosné spoje.
Sv&ec, ktery je na zaklad&kouSek opravne svdovat nebo stehovat nenosné spojé&zen
svaovat a stehovat pouze nenosné spoje.

Sv&e¢ miuZe svdovat nosné spoje pouze sgavnym materialem, ktery byl pouZzit pro jeho
kvalifikaci, v souladu s WPS. V jpad¢ jiného vyrobce gtlavného materialu, musi byt
zkouska kvalifikace swéce dopln®a. Nenosné spoje a stehové spoje mohou bybsay
ptidavnym materialemiznych vyrobé v kombinacich podle Tabulky 5.

Svaet je kvalifikovan pouze pro metodu seaani podle WPS pilloZzené ke zkousce. Poloha
svaovani je uéena v Tabulce 6. Nakresy poloh sweani jsou uvedeny na Obrazku 2.

Rozsah platnosti kvalifikace steie pro tlousku materidlu (pkmeér tyce, dratu, svitku) je
uveden v Tabulce 7.

Rozsah platnosti kvalifikace sige pro typ svarového spoje je uveden v Tabulce 8.

Sv&et ma platnou kvalifikaci ke swvavani po dobu 2 let. Po tomto obdobi musi byt jeho
opravnai ke svaéovani prodlouzeno postupem uvedenym v TP A 217, a to wecské Skole.

Detaily provedeni svaru jako jednostranné nebo oboustrantiévang jednovrstevny nebo
dvouvrstevny koutovy svar jsoudgny podle svigeni zkuSebniho kusu v Tabulce Tabulce
10. Koutovy svar je vyslen na Obrazku 3.

Své&e¢ prokazuje svoji zpusobilost ke gemani beton&ské oceli, pi provad&i kontroly
objednatelem, midloZenim platného O&idc¢eni o zkou3ce sv&e (vzor uveden v Hbze 5),
které musi obsahovat tyto zakladni informace:

. &islo normy (SN EN ISO 17660-1(nosné spoje) &N'ISO 17660-2 (nenosné spoje)

. metodu svéovani podle GN EN ISO 4063 (plati pouze pro metoduisvani, kterou ma
svéec uvedenu v Osidéeni), podle Tabulky 5,6 a 7

. typ svaru (platnost podl@abulky 8) a to: BW-B, FW-LJ, FW-SJ, FW-CJ, FW-SLJ,
FW-STB, FW-SIB, FW-SOB

. skupina materialu (platnost podle Tabulky 3)

. ptidavny material (platnost podle kapitoly 2.5 bod 7 a Tabulky 5)
. pramer tyce (platnost podle Tabulky 7)

. poloha svéovani (platnost podle Tabulky 6)
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. detaily provedeni svaru (platnost podle Tabulky 9 a Tabulky 10 a podle Obrazku 3

(14) Oznaeni kvalifikace v Osédceni o zkouSce sv&e miZze vypadat nafklad takto:

Esn EN 150 17 650 DA EW DT EE

2.6 Dokumentace

2.6.1 Dokumentace objednatele

(1) Objednatel zaji@je vramci zpracovani ZDS vypracovani dokumentace (PDPS¥esinr
jakosti beton#ské oceli a nosnych a nenosnych 8vawdle tchto TP. V ramci ZDS postaje
stanoveni typu a umisii nosnych svar beton&ské oceli. Nenosné svary se specifikuji
pouhym uéenim typu svar s odhadem pad na ploSnou jednotku.

2.6.2 Dokumentace zhotovitele

(1) Zhotovitel stavby zajidije vramci rozpracovani ZDS vypracovani redlidadokumentace
stavby. Zde musi byt pgné uvedena: jakost betorské oceli ze ZDS a rozpracovani typua
nosnych a nenosnych suapodle tchto TP. Svary nosné i nenosné musi byt ve vykresové
dokumentaci zakresleny, nepastge pouze formalni&né ugeni svail.

(2) V pripadépouziti spojek musi byt tyto opspecifikovany v souladu grhito TP.

(3) 2vlastni pozornost se musénovat navrhu svar které se stanovuji s ohledem na manipulace
se svéenymi prostorovymi konstrukcemi zcly (armokosSi). Tyto svary jsou povazovany ve
smyslu &chto TP jako nosné, musi byt navrzeny, posouzeny a zakresleny ve vykresové
dokumentaci RDS. Neposige pouze ¥tné uteni €chto svai.

(4) Zhotovitel pedklada objednateli ve smyskchto technickych podminek technologicky postup
svaovani betongské oceli (dale TeP), ktery specifikuje udaje a parametipgani. Tiskopis
TeP svéovani betongské oceli je uveden viHoze 1 &chto technickych podminek.

3. POPIS A KVALITA MATERIAL U
3.1 Obecné

(1) VSechny vyrobky a stavebni materidly, které budou pouZity na/ke staielkoZi zhotovitel
objednateli ke schvaleni (vizahek 7.2 Obchodnich podminek) a zatodelozi doklady o
posouzeni shody ve smyslu zakon22/1997 Sb. ve zn¢ pozdéSich pedpisi nebo o¥ieni
vhodnosti ve smyslu Metodického pokynu SJ-Fistdl/5 €.j. 20840/01-120 ve zmd
pozdgSich zngn, aplné znai Véstnik dopravy ¢14-15/2005), a to:

1. ,ProhlaSeni o shoti&yydané vyrobcem/dovozcem/zplnomoosen zastupcem v fifadé
stavebnich vyrobk na které se vztahujeifizeni viadye. 163/2002 Sb. ve zné n&izeni
vlady ¢ 312/2005 Sb. ve zné pozd¢Sich pedpisi;

2. ,ES prohlaSeni o shotévydané vyrobcem/dovozcem/zplnomoogén zastupcem
v piipad¢ stavebnich vyrobk ozn&ovanych CE, na které je vydana harmonizovana
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(1)
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norma nebo evropskeé technické schvaleni (ETA), a na které se vztatipgnnaladyc.
190/2002 Sb. ve zm¢ pozd¢Sich pedpisi;

3.  ,Prohlaseni shody" vydané vyrobcem/dovozcem nebo ,Certifikat" vydany cettifika
organem. Oba tyto dokumenty vydané v souladu s platnym Metodickym pokynem SJ-PK
¢éast II/5 v pfpadé,ostatnich vyrobk".

Podrobngsou popsany doklady o posouzeni shody v TKP 18Akti 19.A.4 a TKP 18 podle
jednotlivych material.

Pokud je to v ZOP/ZTKP nebo viréhu praci objednatelem pozadovano, pak k prohlaSenim
[certifikatim musi byt pitoZeny, pfpadnéposkytnuty k nahlédnuti, {gluSné protokoly o
zkouskach s jejich vysledky a dale posouzeni splpdZzadovanych paramétdle €chto TKP

a piipadnych dalSich a/nebo &ménych (zejména zvySenych) pozadawke ZTKP.

Pouziti jiného materialu nez je uveden@ehto TP, je povoleno pouze s pisemnym souhlasem
objednatele a za podminek, které jsou uvedeny v TKP 1 a v Obchodnich podminkéch.
Sou@snése v RDS nepovoluje prov&d Gpravy ve smyslu sniZzeni specifikovanych paraingtkosti
ocelového materialu, které je v rozporu se ZDS, ZTKP a TKP 19 A.

Oceli pro vyztuz do betonu se dodavaji ve stupni za#azigovrchu A nebo B dI€SN I1SO
8501-1. Ocel musi byt zbavena mastnotgbgiené rzi, okuji, hliny popidalSiho zn&steni.
Tlou&ka rzi na povrchu oceli nesmigsahovat 20 m.

Betona fska ocel, jakosti

S ohledem na Zivotnost Zelezobetonovych konstrukci Talzulka 1) je moZno na stavbach
ocekavat vramci oprav a rekonstrukci stavebii db@ton@ské oceli az 100 let. Pro Ucely
srozumitelnosti, ghledu jakosti a vlastnosti oceli byly vypracovany tabulky bét&gnéh
oceli, které se pouzivaly zhruba od roku 1911. Tvary Zebirek v tabulk&elbhgeuvazovat jako
orient&ni (jiz s ohledem na p¥adnou korozi oceli). Pro identifikaci betdské oceli je iteba
odebrat reprezentativni vzorkyimo ze Zelezobetonové konstrukce a provést chemicky rozbor,
mechanické zkousky oceli, popkousSky sv#telnosti oceli podle &hto TP (pokud se ocel
svauje).

Betondské oceli byly rozdény do obdobi md rokem 2008, vasti 3.2.1 této kapitoly a po
roce 2008, vésti 3.2.2 &hto technickych podminek. K roAdai kapitol textu doslo z toho
dtvodu, protoZe bdiem roku 2007 byla vydana zasadni red@sN 42 0139 Ocel pro vyztuz do
betonu — Sviatelna Zebirkova betotiskéa ocel — VSeobecn¥ této nornd byly zruSeny veskeré
betondské oceli, pouzivané do konce roku 2007. Nova nar®id 42 0139 vychazi z&N EN
10080: 2005 Ocel pro vyztuz do betonu —iBetnd beton#skd ocel — VSeobecn®ouziva
znaeni betongskych oceli podle kédu, ktery je uveden v kapitole 3&Rtb TP. Tvar Zebirek
betondské oceli bbem roku 2008 nebude odpovidat jednotnému evropskému trhu, protoze EN
10080 nebyla pjata jako harmonizovana norma a jednotliséénské staty EU pouZivaji
rozdilného zn&ni oceli, podle narodnich norenietnérozdilného tvaru Zebirek. Tyto TP jsou
vSak pojaty jiz s vyhledem do roku 2009 a déle, maji tedy uveden tvar Zebireleaizneeli
jiz v jednotném, harmonizovaném trhu EU, \ekévaném obdobi po roce 2009.

Priblizné od 90-tych let minulého stoleti je betosié ocel vyrahda jako mikrolegované ocel,
valcovana za tepla, nebo jako ocel za tepla valcovdren¢ ochlazovand nebo za studena
tvarena ocel. Jednotlivé ztley oceli vyjadbvaly zpisob vyroby betongké oceli. Mechanické
vlastnosti za tepla véalcovanych océlzen¢ ochlazovanych byly ziskany rychlygasovym
ochlazenim za tepla valcované oceli¢pinz dosSlo v povrchovych vrstvach k vyteaf zakalné
struktury. Poté nasledovalo popirst okrajové oblasti e vlivem zbylé teploty v jejim jadru.
Jestlize je tedy tato ocel dp¥né zahivana (pi ohybech tgi a svaovani), pt piekrogeni
teplot 700°C dochazi k prudkému poklesu meze kluzu a pevnosti.ipageé Ze se provadi
ohtev pro ohyb tye, je to mozné pouze za podminky, Ze misto jatohpouze jednou, plamen
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kysliko-acetylénového héku je neutrdlni a teplota je maximaleé8(®C (cerveny zar), ty se
musi ohybat okamiita teplota nesmi trvat déle jak 30 sekund. Rizika jsou dalerovavrd tyi
priméru pod 18 mm, v ppadé tupych svai. Rozdily mezi ocelemi jsou dale popsany a
vyswtleny s ohledem na jejich chovéani pyarovani, v kapitole 4¢chto TP.

(4) Mérna hmotnost oceli je stanovena 7 850 Kg/m

(5) V ptipadénavrhovani Zelezobetonovych konstrukci za pouZiti bes&édceli z korozivzdorné
oceli je nutno postupovat podles® EN 1993-1-4.

(6) Prehled korozivzdorné betofské oceli je uveden ¢etné vhodnosti pouZiti korozivzdorné
betondské oceli pro progedi CR v kapitole 3.2.2.4éthto TP. Protoz€ eska republika neméa
normu pro korozivzdornou betorskou ocel, kapitola neobsahuje zadné specifikace pro
dodavku &chto oceli. Parametry dodavky musi byt sjednany mezi objednatelem a vyrobcem
oceli individualn¢ podle jednotlivych zahragmich materidlovych norem oceli.

3.2.1 Betonafiska ocel p fed rokem 2008

(1) Prehledné tabulky viastnosti betdsi&ych oceli pgd rokem 2008 jsou rozidfy na obdobi od
roku 1911 do roku 1947T@bulka 11)od roku 1948 do roku 1959¢bulka 12) od roku 1960
do roku 1970 Tabulka 13) od roku 1970 do roku 2007Tdbulka 14) zahranini oceli
vélcované v roce 2007 (Portugalsko,nicko, Rakousko, Recko, Velka Britanie) jsou uvedeny
v Tabulce 15. Betorigké oceli vyrabgé po roce 2004 a poijeiti harmonizované EN 10080
jsou uvedeny v Tabulce 16.

3.2.2 Betonéaiska ocel v roce 2008 a po roce 2008

(1) Tabulka 15 uvadi ghled znaek beton&skych oceli, které je mozné objednat v roce 2008.
Soud@snéje mozné (do doby peéti harmonizované normy) objednat oceli podle zruSenych
norem, které jsou uvedeny v Tabulce Tdbulka 16 obsahuje gliled zn&eni beton#skych
oceli podle EN 10080 a tvar Zebirek do doljefitharmonizované normy EN 10080.

Prestoze se v€ské republice dosud nevalcuji jakosti betskgch oceli BSOOC a B550C,
jsou v Tabulce 16 uvedeny. &ipoklada se, Ze oceli se valcuji nebo budou se valcovat
Vv jinych zemich EU.

(2) Betondské oceli musi byt dodavany ve stavu podle objednavky ve shédiito TP a (SN

42 0139 aCSN EN 10080. Volitelné pozadavky se tykaji pouze velikosti jmenovitych
pramera d, které mohou byt jiné nez jsou uvedeny v Tabulce 22.

(3) Dodavany stav vyrolikbetondské oceli je uvadg podle (SN 42 0139:11/2007.

(4) Betondské oceli, které jsou dodavany podiEsSN 42 0139:11/2007 se klasifikuji jako
nelegované jakostni oceli.

(5) Vyrobky, jako jsou tye, svitky, rozvinuté vyrobky jsou oz&eny znagkou oceli acislem
vyrobku. Na vlastnim vyrobku jsou potom podle stanoveného kadiitadgcisla kodu zeré
a vyrobce, na protilehlé strané uvedenctislo vyrobku. Kodové ozrani se opakuje ve
vzdalenostech maximéaln&,5 m. Svitky maji navic upevng trvanlivy Stitek s uvedenim
jména a adresy firmy, kde je provadsrovnani.

3.2.2.1 Kvalita material betona fské oceli (pra kazni a kontrolni zkouSky)

(1) Na stavbu se dopravuji pouze materialy, kteréugppozadavky &nku 1.5 kapitoly 1 TKP.

(2) Pro dopravu materialu na stavbu musi byt dodrzeny podminky pro jeho manipulaci tak, aby
nedoSlo k poSkozeni ols@aznaeni vyrobki a material, znehodnoceni obsahu nebo k
poskozeni nebo k zam¢ materiali. Zhotovitel odpovida za spravnou manipulaci s materialy
v tomto rozsahu.
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3)

(4)

(5)

(6)

m

Zhotovitel stavby vyzve spravce stavby ke kontrole zasilky pddleku 1.5.1 kapitoly 1 TKP,
teprve po kladném vysledku kontroly se mohou materialy na stavenisti skladovat.

Skladovani materialu, vyrolika dilai se realizuje na stavenistitd@lani staveni§tzhotoviteli
zaji¥uje objednatel/spravce stavby v souladu s TKPi&d#&hi staveni§tmezi zhotovitelem
stavby a zhotovitelem montaZze/nebo dalSimi zhotovitelége samostatného smluvniho vztahu
mezi €mito stranami. Je ukor&io podepsanim zapisu o odevzdani stavgnidtkterém musi
byt uvedeny veSkeré nalezitostiepgéni. Staveni§tmusi byt vyklizeno a vybaveno podle
pozadavi smluvnich stran tak, aby byly spimgpodminky uvedené v bodech (1),(2),(3).

Tyce, naohybany material z betdsée oceli, sviované prostorové konstrukce zayych
profila, urkené pro zabudovani do stavby, se zasaskigduji pod pistresky a nikoliv na
volném prostranstvi, na zpevwr& plochy, nikoliv na rostly terén. € manipulaci se skenymi
prostorovymi konstrukcemi zdvihacimi prietky se zhotovitel stavby musiegkdcit, Zze
nedoslo k poSkozeni swapii manipulaci z dopravniho prdetku nebo jeho skladovanimii P
manipulaci se swavanymi konstrukcemi nebo polotovary vyraébjako sitmi apod. nesmi
dojit k rozpadu svara padu betorfaké oceli z maniputamiho prostedku.Po manipulaci se
provadi kontrola jakosti svarovych spoj

Materidly a konstrukce, které nespjli podminky a poZadavky na kvalitu nebo jsou
neopravitelnéposkozeny, musi byt naighz spravce stavby odstranycze stavenigta nesmi
byt zabudovany do stavby.
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3.2.2.
(1)

(2)

®3)

(4)

®)

(6)

(7)

(8)

111

2 Prakazni zkousky

Zhotovitel stavby je povinen zajistitadné ovieni kvality dodavanych material u
vyrobce/dovozce oceli tak, aby dodavana vyztuz do betonu odpovidala paitadaniouvy o

dilo (viz kapitola 1 TKP¢lanek 1.5.1). Zhotovitel dolozZi veSkeré doklady paddaku 3.1 bod

(1), (2), (3) a dale vysledky fkaznich zkouSek jednotlivych konkrétnich dodavek betkéa
oceli. Za pfikazni zkousky se ve smyslu této kapitoly povazuji zkouSky hutniho materialu,
provad®ié pied dodavkou hutniho materidlu na jeho daldi zpracov@efnost zkousek
odpovidaTabulce 21. Vysledky jikaznich zkou3ek se uvadi v dokumentu kontroly jakosti
oceli ,3.1%, viz danek 3.2.2.6.

V ZDS a néaslednév RDS musi byt mdepsano chemické sloZeni a mechanické zkousSky
betondské oceli minimaln& rozsahu podldabulky 16 arabulky 18téchto TP, podle zriky
oceli.

Rozbor chemického slozeni tavby a vyrobku se provadi go@ie EN 10080 &SN EN ISO
15630-1.

Hodnoty jmenovité metrové hmotnosti se stanovi podiengnt tyci a svitki podleTabulky 22.
Povolena odchylka od jmenovité metrové hmotnosti nesmid§t nez + 4,5 % (ffimer nad 8
mm), a = 6 % (pkmér 8 mm a méng

Mechanické vlastnosti Zebirkové betesi® oceli jsou mdepsany minimalni hodnou, ktera je
uvedena v Tabulce 16. Pro el¢ zabudovani betorské oceli do stavby s poZzadovanou
Zivotnosti se neuvazuji statistické Udaje uvadéné vyrobcem oc&Nv42 0139. Jako zakladni
parametry mechanickych vlastnosti oceli a nosnychigsau povazovany minimalni pevnostni
charakteristikyRe , Rn/Re, Ag . ZkouSeni se provadi podi@bulky 17, po uiém starnuti a
podle (SN EN ISO 15630-1.

Unavové vlastnosti betorské oceli jsou midepsany v Tabulce 16. Zkouseni se provadi podle
CSN EN ISO 15630-1.

Jako kritéria svidtelnosti se pro tgly vyhodnoceni podl&thto TP posuzuji:

. Hodnota uhlikového ekvivalentu CEV (&
. Posouzeni swételnosti podle &N EN 1SO 17660-1.

Hodnota uhlikového ekvivalentu CEV (G

Vliv chemického slozeni oceli, vyjasity uhlikovym ekvivalentem CEV (g specifikuje vliv
jednotlivych chemickych prik na kalitelnost oceli. Uhlikovy ekvivalent se uvadi jako
vypodena hodnota z chemického sloZeni rozboru vyrobku, maximélni hodnota je 0,52.
Jednotlivé prvky se uvagdés hmotnostnich procentech.

Posouzeni svatelnosti podle CSN EN ISO 17660-1

Posouzeni swielnosti se provadi kazdym vyrobcem betish& oceli, podleCSN EN ISO
17660-1, podle metodiky uvedené v kapitole¢dhto TP. Platnost zkousky gitelnosti je
podmin&a jejim provedenim akreditovanou laborgtptimér tyce je omezen, postup zkousky
je stanoven podlddnku 4.4.1&chto TP.

ZkouSka svatelnosti plati vzdy pouze pro jednotlivou zhka oceli a to podle rozdeni
uvedeného v Tabulce 16. Platnost zkouSkyislaosti je 2 roky s tim, Ze v padé zmeny
technologie vyroby, tvaru Zebirek, chemického sloZeni apod. musi byt provedena nova zkouska,
jejiz platnost je op&2 roky.

Déle se p¥depisuji zkousky ohybem podi&SN EN ISO 15630-1, v rozsahu podiabulky 19.
Vzorky jsou ohybany o Uhel 18%kolem trnu, s pdepsanym pgmérem. Po zkouS$ce nesmi
zkuSebni vzorky v taZzené oblasti plochy ohybu vykazovat lom ani trhliny pouhym okem nebo
okem s korekci.
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(9) Pro G&ly prowteni odolnosti betortédké oceli wc¢i nachylnosti k lAmavosti po uttém starnuti
se dale neopracované zkudebni vzorky podrobuiji zkousteyapdhybem podl€ SN EN ISO
15630-1, v rozsahu podlabulky 20. Vzorky se ohybaji o thel minimaBbe® kolem trnu, poté
jsou podrobeny udtému starnuti (piteplo 100 C + 10° C po dobu nejméné0 minut + 15
minut a ochlazeni na klidném vzduchu na pokojovou teplotu), poté jsowlumdty zp& o Uhel
minimalng 2¢ .

(10) Prehledny rozpis mikaznich zkouSek/zkouSek rti#io auditu autorizované osoby pra@dya
svitky je uveden v Tabulce 21.

(11) Po potebu owteni soudrznosti betonu a betésié oceli, nebo pro porovnani soudrznosti oceli
a betonu dznych vyrobé se pfikazni zkousky realizuji v rozsahu pod&N EN 10080
(Prilohy 4 tchto TP).

3.2.2.3 Oznaceni a technologie vyroby betona Fskych oceli, geometrie tvaru povrchu

(1) Betond&ské oceli, dodavané podl&SN 42 0139 (v souladu 6SN EN 10080) se oztaji
pismenem B, i&elnou hodnotou meze kluzu v MPa a pismenem danym hodriR{#RY, Ay

(B G0 A

2 Oznaeni A, B, C za &lem znamena:
A — hodnoty minimalg:
B — hodnoty minimals:
C — hodnoty minimals:

(2a) Oceli ozn&ené A byvaji vyrabay tv&enim za studena, oceli oziemé B valcovanim za
tepla, fizené ochlazované z dovalcovaci teploty. Oceli aare@ C jsou zpravidla oceli
mikrolegované, vyrabe valcovanim za tepla.

(2b) Zzakladni rozdil mechanickych vlastnosti mezi oceli valcovanou za tepléeadvéza
studena je iejmy z pracovniho diagramu betdsiéé oceli, naObrazku 4. Ocel
valcovana za tepla, zpravidla mikrolegovana (¢enéa C) ma oproti oceli valcované za
tepla sizenym ochlazovanim (ozéeni B) vy3Si hodnoty taznosti. Ocel itvaa za
valcovana za tepldizenéochlazovana (oziani B). Tyto vlastnosti se mohou negativné
projevit u dynamicky namahané konstrukce zejména v mistech svarovyéhksgd{ym
lomem oceli a nasledn#ize dojit ke Eiceni konstrukce.

(3) Ocel valcovana za tepléizenéochlazovana. Vyrobce betaséé oceli Tinecké Zelezarny a.s.
zahdjil v 90-tych letech minulého stoleti vyrobizené ochlazované betoreké oceli pod
ozna&enim 10 505.9. Jedna se o ocel, jejiz mechanické vlastnosti jsou ziskany nikidinirpft
legur Ti, Va, ale GUpravou vyrobniho procesu.

(4) Pri tizeném ochlazovani oceli z dovalcovaci teploty je Zhava ocelévaythazejici z valc
prudce ochlazena v chladicim Useku vodou, a tak je ocel povreadalena do hloubky asi
jedné Sestiny jejiho pméru.
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Poté, co ocel opusti chladici Usek, je zakalend ocel popu3arem Zhavého jadracey
(termické zusleckni). Smluvni mez kluzu je blizka pevnosti, coZ zajjé vysSi pevnost v
povrchové vrsty tyéi, pii zachovani houzevnatého jadrai Bvarovani je tato vy3Si pevnost
sniZzena, hodnoty meze kluzu v tepetrdivnéné oblasti se dostavaji na spodni hranici, kolem
500 MPa. DalSim problémem je pouZziti nevhodnychldginych materidl, které vytvdeji
bainiticky (popt martenziticky) svarovy kov, ktery ma vysoké hodnoty meze kluzu a pevnosti,
ale nizkou taznost. Maximalni mezihousenkova teplota (interpass) je doy@macoptimalné
400 C ( viz Priloha 6). Na zakladdysledki vyrobnich zkouSek syavani betongské oceli
B500B, provedené vyrobcem ocelfifeckymi Zelezarnami a.s. v Unoru 2007, metoda 111,
elektroda E-B 127, fimér 2, 5 mm, doSlo ve vSechipadech k poruseni vzarkv tepelné
ovlivnéné oblasti a v zakladnim materialuig@mZ normové hodnoty meze pevnosti v tahu byly
spinény. Hodnota zrny taZnosti nebyla vyhodnocovana. Ztohoto davodu je prelyag
vyhodnoceni svarovych spojptedepsano doloZeni pracovnich diagtaoceli ze zkouSky
tahem, ¢etn¢ uvedeni vSech hodnot charakteristik ocBl , Ry/Re, Ag. Postup je podrobné
popsan v kapitole £thto TP.

(5) Ocel tv&ena za studena. V tomtoipadévyroby oceli je ¥ejma vyraznéizsi hodnota taznosti
Ag, nez v pipadéoceli valcované za tepla. Seaanim se tato hodnota jedtyrazndi snizuje.
Z tohoto davodu se taktéZ pozaduje doloZeni pracovnich didgveeti, podrobnge uvedeno
v kapitole 4 &chto TP.

(6) Tvar Zebirek je v soasné dobe&v piechodném obdobi, dosud se pouZivaji technologie pro
vyrobu betongskych oceli na stavajicich izzenich. Tvar Zebirek neni jednotny pro stejnou
znatku beton#ské oceli, protoZze dodaci podminky iséi narodnimi normami pro jednotlivé
zent. Po plieti harmonizované normy EN 10080 bude tvar Zebirek pro vSechaigyzoeeli
jednotny podle Tabulky 16.

(7) Zebirkové oceli jsou charakterizovany razy) podem a uspaidanim picnych Zebirek a
podélnych vystupk Tvar geometrie Zebirek valcovany v roce 2008 v jednotlivych zemich je
ziejmy naObrazku 5, 6 a 7.Tvar piicnych Zebirek, ktery bude jednotwélcovan v zemich EU
po pijeti harmonizované normy EN 10080 dpokladanym terminem od roku 2009 je
uveden naDbrazku 8. Tyce, svitky, draty ve svitcich a rozvinuté vyrobky za tepla valcované
maji d¥ nebo vicefad stejnordrné rozmistnych picnych Zebirek, po celé délce profilu.
Podélné vystupky se mohou, ale nemusi vyskytovat. PoZadavky na soudrznost mezi oceli a
betonem vychazeji z povrchové geometrie a jsoany €mito parametry:

. vySkou pféného Zebirka — h,1h

. vzdalenosti zebirek — e, €,

. sklonem pifénych Zebirek k ose &g —
. sklonem boku pgeného Zebirka - a

. praméty piiécnych Zebirek

(8) KaZzda betoni&ka ocel se musi vyztiana jedné &dé Zebirek nebo vtiskznatkou, udavajici
zemi vyrobce a vyrobni zavod. Ztka se opakuje, interval opakovani nesnekpddt délku 1,5
m. Zeng& vyrobce a vyrobni zavod je vyzten kddovou symbolikou.

(9) Kodové ozn&eni zend a vyrobce na vyrobku se provadi v souladu s EN 10080 a to zesilenim
Zebirek nebo vyvalcovanymi ztleami na Zebirkach. Ozdeni zemd zalina vzdy déma
zesilenymi Zebirky a poktaje kodovécislo vyrobce. Ozngeni ¢isla vyrobku je uvedeno na
protilehlé stranéa v pipadé ty¢i zatind temi zesilenymi Zebirky. V fifadé svitku je ¢islo
vyrobku oznaeno ¢tyimi zesilenymi Zebirky. Zriani kddu je uvedeno n@brazku 9 a 10.
Pridélenacisla koda jednotlivych zemi a vyrobgsou rozepsana Vabulce 23 a v Tabulce 24.
Kod vyrobku dosud neni v Zadné na@rstanoven (rok 2008).
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(10)

(11)

(12)

Hladkeé oceli musi byt opi@ny stejnymi Udaji jako Zebirkova ocel nebo ocel s vtisky. Gria
se provadgisly, které jsou vyvalcovany na povrch@ey Zaatek oznéeni z&ina zngkou X
nebo O.

Svitky z Zebirkové oceli musi byt ozfeny stejnym zpusobem, jakoct Identifikace se vzdy
vztahuje k zavodu, kde svitek ziskava kiaree mechanické viastnosti. Rozvinuty vyrobek musi
obsahovat na svitku Stitek s oZaaim zavodu, kde je provaut rovnani ze svitku.

Tyce, svitky, rozvinuté vyrobky jsou ozeny Stitkem s Gdaji podldahku 3.2.2.5., bod (1).

3.2.2.4 Korozivzdorné betona fské oceli

(1)

)

®3)
(4)
Q)

(6)

(7)

Korozivzdorné betoridké oceli nemaji evropsky vyrobni standard, norma EN 10080 je
neuvadi, norma’SN 42 0139 je nespecifikuje. Vipadé kdy bude vhodné je navrhnout

v projektové dokumentaci pozemnich staveb, bude se objednavka a dodaci poduofitky t
ocelifidit BS 6744: 2001 a to do doby, neZ bude vydaghl. Tyto TP pro informaci uzivatele
uvadgi prehled valcovanych Zebirkovych bet#sid/ch korozivzdornych oceli v zemich EU,

v Tabulce 25. Tabulka 26 uvadi vhodnost pou#ithto oceli do korozniho prdeti. Tuto
tabulku je mozZno s Uspliem pouZzit i pro navrh jinych vyrotbkz korozivzdorné oceli, jako
napitklad pro vyrobu odvodnowd, konstrukce hlash, konstrukce pro stoZzary, konstrukce
bazénu, nadrzi apod.

Korozivzdorné betorigké Zebirkoveé oceli je vhodné pouZivat do Zelezobetonovych konstrukci,
kde je poZzadovana vysoka Zivotnost (minimab@ let a vice), nebo je vhodné je pouZzivat

v lokdlnich mistech, kde je zvySené riziko koroze (vrubové klouby, balkony apod.) a opravy
konstrukci by byly velmi nakladné.

Tvar Zebirkové korozivzdorné oceli je shodny podle Obrazku 8.
Podminky pro objednavani korozivzdornych oceli jsou shodné, jako pro uhlikové oceli.

Pro vystaveni dokumeinfakosti, ptikazni a kontrolni zkousky plati stejné& pravidla, jako pro
bézné betonéske oceli.

Korozivzdorné oceli jsou nachylné na specifické formy koroze (zejména: korozni praskani,
dulkova koroze, $rbinova koroze, bimetalicka koroze, mezikrystalova koroze atd.), které se
mohou projevit i za mirnych koroznich podminélastou pitinou povrchové koroze oceli je
poruseni ochranné pasivni vrstvy poSkrabanim, nebo danhti povrchové vrstvy, proto je
tkeba souasnédbat na spravnou manipulaci a zpracovéetito oceli.

Pro vy3Si korozni naméhani je vhodné pouzivat oceli legované molybdenem, s ohledem na
ptitomnost chemickych rozmrazovacich latek (dale CH.R.L) ze zimnichikiogkbmunikaci,
v piipadérizik vytvoreni trhlin v betonu a niku chlorida k beton#ské oceli.

3.2.25 Objednavka betona Fské oceli

(1)

111

Zhotovitel stavby uvadi v objednavce betish& oceli povinndyto Udaje (sougsnéje uvadi
vyrobce oceli na Stitku):

a) cislo zakazky

b)  objednavané mnozZstvi

C) hmotnost svazku

d) ozn&eni vyrobku

e) roznéry, jmenovity pimer, délku

f) znatku nebo éselné ozné&eni oceli
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g) ¢&islo normy (SN 42 0139 a 6N EN 10080: 2005

h)  druh dokumentu kontroly a rozsah zkouSek podithtdo TP,¢lanek 3.2.2.2 Rikazni
zkousky

i) poZadavek na uvedeni zpasobu vyroby betsk&oceli (vZdy za tepla valcovana)

(2) Oznaeni vyrobku se uvadi podle tohoto systému:

tyé — CSN EN 10080 — 32 — 16 000 — CSN 42 0139 — B500B — (é&islo kodu vyrobku)

Ozna&eni znamena: vyrobek &y(maze byt svitek, drat ve svitku, rozvinuty vyrobek), norma,
pramér ty¢e/dratu/svitku 32 mm, délka 16 000 mm.

Dodaci podminky podle normy, zika oceli B500B, ¢islo kodu vyrobku neni dosud
v evropskych normach stanoveno, popiSe se s|@m8ohods vyrobcem oceli.

(3) Oznaeni zpasobu vyroby je kro¥nhodnoty uhlikového ekvivalentu jednou ze zakladnich
informaci pro sviéovani betongské oceli. DleZitost zpusobu vyroby je uvedena larku
3.2.2.3 &chto TP.

(4) Do doby, nez bude fata harmonizovana EN 10080 je mozZné objednavat bigiodé&celi
podle Tabulky 14, Tabulky 15 a Tabulky 16.

3.2.2.6  Dokumenty kontroly jakosti betond Fské oceli

(1) Jakost betorigké oceli obecnje zhotovitelem dokladovana objednateli ve férm

. Prokazovanim shody vyrobku s jeho specifikaci, formou vydani ProhldSeni o shodé
statutarnim nebo peévenym zastupcem ¢etné certifikatu vyrobku, popina vyzadani
objednatele bude edloZzen Uplny Protokol o certifikacigetné vysledki zkouSek). Pro
vystaveni certifikatu vyrobku plati kapitola &hto TP. Protokol o certifikaci obsahuje
vysledky: mechanickych zkousek Re , Rm/Re , Agt padEN 42 0139, chemické
slozeni oceli, ¥etné CEV (C.) podle CSN 42 0139, zkousky ohybem pod{ESN 42
0139, zkousky zgtym ohybem podl€SN 42 0139, mez Unavy poditSN 42 0139,
podle CSN EN 10080, zkousky skitelnosti podle &chto TP, soudrznost betonu podle
CSN EN 10080, pioha 4, v rozsahu podléghku (6);

. DoloZenim pislusného dokumentu kontroly jakosti ,3.1“(inspek certifikat) ktery
obsahuje vysledky ptlepsanych jpkaznich zkouSek podle kapitoly 8chto TP, na
tavbu. Dokument kontroly jakosti ,3.1 obsahuje vysledky: mechanickych zkouSek Re ,
Rm/Re , Agt podl&€ SN 42 0139, chemické sloZeni ocelietné CEV (G, podleCSN
42 0139, zkousky ohybem podfiSN 42 0139, zkou3ky zpym ohybem podI€ SN 42
0139.

(2) Prokazovani shody betais&é oceli s jeji specifikaci musi odpovidat jakosti materialu podle
téchto TP. DodrZeni podminek TP jako z&kladniho dokumentdgoiavce musi byt uvedeno
v pifslusdnych dokumentech kontroly podi€K EN 10204.

(3) Pro beton#ské oceli , dodavané pod&SN EN 10080:2005 &SN 42 0139: 2007 dosud
neplati norma harmonizovana, podle nédzeni vlady¢. 190/2002 Sb., v platném zmi¢
V CSN EN 10080 bylaast, tykajici se harmonizace vyrobku dosiehskymi staty CENu
odmitnuta. Po jejim potvrzeni vSemi stdty CENu bude norma uznana jako harmonizovana a
pokud bude vyrobek spbvat pedepsané poZadavky ai piosouzeni shody bude dodrzen
stanoveny postup, vyrobce:

* umisti na vyrobek oziani CE;

» vystavi ES prohlaSeni o shodé¢
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(4) Vroce 2008 dosud plati dodavky vyrdbketonéské oceli podlenormy neharmonizované
vyrobce:

» doklada prohlaseni o shogédle ngizeni viady ¢ 312/2005 Sb.v platném amig
e« ozna&uje ocelovy vyrobekeitelné signovanim, razenim, z&enim laseremgarovym
kodem, trvanlivym lepicim Stitkem nebo iggjenim Stitk, na jednom mist
s nasledujicimi udaji:
1) cislo zakazky;
2) znakou oceli a stavem p#odani;
3) <cislem tavby;
4) rozmer,
5) hmotnost svazku;
6) cislo svazku;
7) délka tyi;
8) datum a sima;
9) nazvem vyrobce nebo ochrannou znamkou vyrobce;

10) dalSi udaje, pozadované zakaznikem.

(5) Autorizovana osoba v provadi kontrolu oceli vyrobené \Rtha objednavku vyrobce oceli,
oceli dovezené na naklad dovozce oceli.

(6) Pro vydani certifikatu vyrobku autorizovana osoba odebere vzorky a provede zkousky a jejich
vyhodnoceni v rozsahu.

(7) Krome prohldSeni o shodeyrobce beton&ké oceli dokldda dokumenty kontroly jakosti podle
CSN EN 10204 a to Inspeki certifikat ,3.1 podleCSN EN 10204. Specifikovana kontrola
zkou3eni se provadi vyrobcem betishk& oceli vrozsahu podlglanku 3.2.2.2 Rikazni
zkousky.

3.2.2.7 Kontrolni zkousky betond ¥ské oceli

(1) Kontrolni zkouSky hutniho materiélu zaji§e zhotovitel stavby za étem zjiS€ni, zda jakostni
vlastnosti vyrobku betorigké oceli odpovidaji smluvnim poZzadawk TKP, ZTKP,
prohlaSenim o shod& pifikaznim zkouskam. Kontrolni zkou3ky se proyatikeé v ptpadg Ze
vzniknou objednateli pochybnosti o kvalityrobki.

(2) Kontrolni zkouSky hutniho materialu se proviadetéchto pfpadech:

. kdy byly provedeny v ramci vydani dokumeémiontroly zkousky pikazni s vyhovujicimi
vysledky a v pitbéhu vyroby vzniknou pochybnosti o jakosti;

. kdy byl pouzit, v souladu s poZadavigciito TP, dokument kontroly, jehoZ sésti
nejsou vysledky specifického zkouSeni materiélu;

. pochybnosti objednatele na zaklaa®vedenych kontrol vyroby nebo stavby;

. identifikovat nebo prokazat jakost hutniho materidlugpravach nebo rekonstrukcich
stavajicich Zelezobetonovych konstrukci.

(3) Odbornou zpisobilost zkuSeben a pracofrrklprovadéi zkousSek stanovi TKP Kapitola 1.
Kontrolni zkouSky zakladnich hutnich mateti&ahohou provadeodbornézpusobilé zkuSebny,
schvélené objednatelem.
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(4)

()
(6)

()
(8)

(9)

(10)

(11)

3.3

(1)

)

®3)

(4)

111

Soudasné musi byt splndy podminky ve smyslu metodického pokynu SJ-P&st 11/3
(¢.j.20840/01-120, ve zmd pozdgSich zn&n, Uplné znai Véstnik dopravy ¢14-15/2005).

Kontrolni zkouSky a odlévzorka se provadi za ftomnosti: objednatele, zhotovitele stavby,
laboratog a doporudje se Uast vyrobce nebo dovozce zakladniho materialu. Oradi®orka
musi byt vZdy vyhotoven protokol, ve smyslu TKP 1.

V protokolu musi byt jmenowituvedeno: identifikace objektu a stavby, misto odbézorku,
rozmér odb&u vzorku, zpasob odiod vzorku, fotodokumentace.

Vzorky musi byt vzdy odebrany z jednozné identifikované polozky nebdasti konstrukce,
nikoliv za zbytki hutniho materialu, ktery neni mozno identifikovat.

V ptipadénesplnéi nteré z vySe uvedenych podminek nelze povaZovat zkousky za kontrolni.

Objednatel a jim paifené osoby maji fgtup do laboratdyf na stavenigt na montaz, do sklada

a vyroben zhotovitele/nebo vyrobce zael@m kontroly jakosti, odlv& vzorka, kontroly
provad&ych zkouSek a #teni. Zhotovitel je povinedas, misto konani zkousky objednateli
véas oznamit. Jestlize se objednatel k odbiebo zkouSce nedostaviide zhotovitel zkousku
presto provést. Zhotovitel pak gia objednateli vysledky zkouSky a objednatel je musi
povazovat za spravné.

Jestlize m& objednatel pochybnosti o spravnosti provedeni kontrolni zkousky, nebo o jejim
vysledku, nize poZadovat na zhotoviteli jeji opakovani. Naklady na zkousky hradi ten, v jehoZz
neprospéh vyznd vysledek zkousek.

Neni-li objednatel mswdéen o hodnogrnosti vysledk kontrolnich zkouSek provadgch
zhotovitelem nebo jsou pochybnosti o jakostiyze si provade své kontrolni zkousky ve
vlastni zkuSebn&ebo je zajistit v jiné zpusobilé a neadtnhé zkuSebnéPokud vysledky
téchto zkousek vychazi v neprospezhotovitele, musi zhotovitel igtusny hutni material nebo
provedenou praci odstranit nebo dalSimi zkouSkami a podklady prokazat, Ze vyhovuji
pozadavikm smlouvy o dilo. ZkouSky zajivané objednatelem nezbavuji zhotovitele Zadnych
zavazk vyplyvajicich ze smlouvy o dilo.

Kontrolni zkouSky hutniho materialu jsou vzdy destruktivni. Realizuji se zkouSkou tahem na
minimalné 3 vzorcich.

Pridavny material pro sva Fovani

Vhodnost pouZiti gtlavnych materidél je ucena zejména porovnanim vyslédichemického
sloZzeni, pevnosti vtahu, meze kluzu, taznosti a hodnoty narazové prace zakladniho a
ptidavného materialu. Vyrobce igavného materialu prokazuje vlastnosgithto material
typovymi zkouSkami g#d zahajenim vyroby a pravidelnymi zkouSkami v souladu se systémem
fizeni jakosti 1ISO 9001 v souladu SK EN 13479, vysledky jsou uvedeny vVghiSném
dokumentu kontroly jakosti 3.1 podle&s® EN ISO 10204.

Zkouky mechanickych vlastnostiiggivného materialu jsou provagépodleCSN EN 14532-

1, CSN EN 14532-2 &SN EN 14532-3. Vysledky se &wji vyrobcem/montéazni organizaci

v piislusné WPQR svaru. Jednotlivy druh (i vyrobceldainého materialu musi odpovidat
pfislusné WPS a WPQR pro uvedeny typ svaru. Neni povoleno pouZivat stejnou jakost
piidavného materialu odiznych vyrobdé bez ptslusné WPQR.

Svaovaci materialy se voli s ohledem na jejich konkrétni pouZiti, podle tvaru spoje, podle
polohy sv@ovani, podle provoznich podminek sweani.
Normy pro jednotlivé gtlavné materialy jsou uvedeny v CSN EN 13479.

Jakost obalenych elektrod pro nicobloukové sviiovani betongskych oceli podl€SN 42
0139 se voli podle 8N EN ISO 2560.
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(5) V3eobecna vyrobkova norma pro smaaci material}CSN EN 13479 stanovuje obecné dodaci
podminky pro pidavné kovy a tavidla pro tavné sweeani. Definuje hodnoceni shody,
ozn&ovani znégkou CE Stitkem/nalepkou/visieou. Technické dodaci podminky gweacich
materiat (druhy vyrobk, rozmery, mezni Gchylky, ozngni) jsou uvedeny v8N EN ISO
544. VSechny ptlavné materialy musi byt viditelmgznaeny v souladu s 8N EN 13479.

(6) Pri pouziti pidavného materialu na montdzi musi byt material uloZegsnatych obalech
(napiv pienosnych termopouzdrech), bez moZnosti adiiéviivem klimatickych zrn.

(7) Obalené bazické elektrody musi byegipouzitim vysuSeny podle pokynt vyrobce.

(8) Pro runi svaovani obalenou elektrodou je vhodné pouZivat elektrodu s bazickym obalem
z davodu vys38i hodnoty narazové prace a z davodu vySSi odolnosti svarovéhai&iovzniku
trhlin oproti jingym druham obdl. Obsah difuzniho vodiku ve svarovém kovu nesrakiuiit
horni pifpustnou hranici H=15ml/100g svarového kovu. Stanoveni mnoZstvi vodiku ve
svarovém kovu lze dit pro metodu swmvani 111 podleCSN EN ISO 3690. Vyrobce
ptidavného materialu musi zaiutnhaximalni mnozstvi vodiku v dokladech o jakosti vyrobku,
pro stanovené kritérium se jedna o stupBenebo C podle CSN EN 1011-2.

(9) Pri svarovani korozivzdornych oceli musi byt vzdy pouZit odpovidajiddagsiny material, a to
pro vSechny vrstvy svaru. Vipadé brouseni povrchu svaru musi byt okolni povrch chmané
pred poSkozenim od brouseni.

(10) Doporueny pidavny material pro swvavani metodoulll —ruc¢ni obloukové svivani
obalenou elektrodou uvadi Tabulka 27.

(11) Prehled ptdavného materialu pro sivani korozivzdornych oceli je uveden v Tabulce 28.

(12) Doporueny pidavny material v ppadé provadéi svaifi betondéské oceli 10 216, 10 335, 10
338, 10 505, 10 607 a 11 373 (pro opravy Zelezobetonovych konstrukci a napojerniskétona
oceli vyrab&é v letech 1970 — 2007), v rozsahu oceli pddleulky 14 je uveden v Tabulce 29.
V ptipadéoceli starSich jer¢ba pfdavny material ofit na zkouSkach svielnosti a ve WPQR
a WPS.

(13) Typické vlastnosttistého svarového kovu a parametry prorgvani obalovanymi elektrodami
pro metodu 111 jsou uvedeny v Tabulce 30. Tyto hodnoty jsou uvedeny pro porovnani jinych
piidavnych materidl, pokud budou pouZity.

(14) Parametry pro svavani, teploty pgdeh&vu, nachylnost na vznik trhlin a vodikové praskani je
uvedeno v kapitole £thto TP.

(15) Informativni mnozZstvi tepla, vneseného do zakladniho materialu (tepelrgnpipodle
vytéZnosti elektrod a jejich gmeéru podle BS 639 je uvedeno v Tabulce 31.

(16) Informativni velikost pgdeh&vu betongské oceli podle velikosti uhlikového ekvivalentu CEV
(Ceo) a svaovanych tloudtk materiaf podle BS 7123 je uvedena na Obrazku 11.
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3.3.1 Kontrolni zkouSky p Fidavného materiélu

(1) Kontrolni zkou3ky pidavného materiadlu ke swavani zajiuje zhotovitel stavby za étem
Zjisténi, zda jakostni vlastnosti swabeton#éské oceli odpovidaji smluvnim pozadawk TKP,
ZTKP, prohla8enim o shodd pfikaznim zkouskam. Kontrolni zkouSky se proyadaké
v piipadé Ze vzniknou objednateli pochybnosti o kvadvar.

(2) Kontrolni zkouSky pidavného materialu se provgidé téchto pfpadech:

. kdy byly provedeny v ramci vydani dokumeémiontroly zkousky pkkazni s vyhovujicimi
vysledky a v pitbéhu svdovani vzniknou pochybnosti o jakosti strar

. kdy byl pouzit, v souladu s poZadavigciito TP, dokument kontroly, jehoZ sésti
nejsou vysledky zkouSeni materialu;

. pochybnosti objednatele na zaklaa®vedenych kontrol vyroby nebo stavby;

. dodatén¢ je zjiS€no, Ze zhotovitel stavby negilozil WPS a WPQR svamebo tyto
dokumenty nemd v platnosti pro dany druh svaru;

. svary jsou sviavany svéeci, ktefi nemaji poZadovanou kvalifikaci pro $ggani. Potom
je tieba odebrat vzorky suarvéetné zakladniho materidlu ¥gzanim vzorik
z konstrukce.

(3) Kontrolni zkousky pilavného materialu je mozno realizovat dvojim zpiasobem:

. Odebranim vzork svafi véetné zakladniho materialu z konstrukce a provedeni zkouSek
tahem
. Odebranim gtlavného materialu ze skladu a provedeni vikak zkouSkou tahem

v rozsahu podle Obrazku 15.

(4) Odbornou zpisobilost zkuSeben a pracotrrklprovad®i zkousSek stanovi TKP Kapitola 1.
Kontrolni zkousky  svdr mohou provadé odborné zpusobilé zkuSebny, schvalené
objednatelem. Soa&né musi byt splndy podminky ve smyslu metodického pokynu SJ-PK
cast II/3 €.j.20840/01-120, ve zm¢ pozd¢Sich zmen, Uplné znii Véstnik dopravy¢.14-
15/2005).

(5) Kontrolni zkouSky a odlévzorka se provadi za ftbmnosti: objednatele, zhotovitele stavby,
laboratog a doporudje se uast vyrobce nebo dovozce zakladniho materialu. Oradizorka
musi byt vZdy vyhotoven protokol, ve smyslu TKP 1.

(6) V protokolu musi byt jmenowtuvedeno: identifikace objektu a stavby, misto odb&orku,
rozmeér odb&u vzorku, zpasob odioé vzorku, fotodokumentace.

(7) Vzorky betonéské oceli a svarmusi byt vZdy odebrany z jednoZna identifikované polozky
nebo &sti konstrukce, nikoliv za zbyikhutniho materialu, ktery neni mozno identifikovat.

(8) V pripadénesplnéi n&teré z vySe uvedenych podminek nelze povazovat zkousky za kontrolni.

(9) Objednatel a jim paifené osoby maiji jgtup do laboratdf na stavenigt na montaz, do sklada
a vyroben zhotovitele/nebo vyrobce zael@m kontroly jakosti, odb& vzorki, kontroly
provadych zkousek a #iieni. Zhotovitel je povineas, misto konani zkousky objednateli
véas oznamit. Jestlize se objednatel k adbtebo zkouSce nedostaviida zhotovitel zkouSku

presto provést. Zhotovitel pak gita objednateli vysledky zkouSky a objednatel je musi

povaZovat za spravne.

(10) Jestlize ma objednatel pochybnosti o spravnosti provedeni kontrolni zkousky, nebo o jejim
vysledku, niiZze poZadovat na zhotoviteli jeji opakovani. Naklady na opakované zkousky hradi

ten, v jehoZ neprosph vyznd vysledek zkousek.

] ] ]] f"\gg::tl)onald



Tento dokument obsahuje pouze textovou ¢ast. Kompletni technické podminky jsou k dispozici u zpracovatele.

TP Svafovani betona Fské vyztuze a jiné typy spoj U TP 193

(11)

(12)

3.3.2

(1)

(2)

©)

(4)

®)
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Neni-li objednatel mswdéen o hodnogrnosti vysledk kontrolnich zkouSek provadgch
zhotovitelem nebo jsou pochybnosti o jakostiizm si provadé své kontrolni zkousky ve
vlastni zkuSebn&ebo je zajistit v jiné zpusobilé a neadth&é zkuSebnéPokud vysledky
téchto zkouSek vychazi v neprogpézhotovitele, musi zhotoviteligtusny hutni material nebo
provedenou praci odstranit nebo dalSimi zkouSkami a podklady prokazat, Ze vyhovuji
poZzadavikm smlouvy o dilo. Zkousky zajivané objednatelem nezbavuji zhotovitele Zadnych
zavazk vyplyvajicich ze smlouvy o dilo.

Kontrolni zkou3ky pidavného materialu jsou vzdy destruktivni.

Dokumenty kontroly jakosti p  Fidavného materiélu ke sva Fovani

Jakost pidavného materialu ke sivani je zhotovitelem dokladovana objednateli ve form

. Prokazovanim shody vyrobku s jeho specifikaci, formou vydani ProhlaSeni o shodé
statutarnim nebo pékenym zastupcem {etné certifikatu vyrobku, popina vyzadani
objednatele bude e#loZen Upiny Protokol o certifikaci¢etnévysledki zkousek). Pro
vystaveni certifikatu vyrobku plati kapitola&hto TP;

. DoloZenim pislusného dokumentu kontroly jakosti ,3.1“(inspekcertifikat) ktery
obsahuje vysledky ptlepsanych jikaznich zkou3ek podleSIN EN 13479: chemické
sloZeni, taznost, mez pevnosti, mez kluzu, hodnotu narazové préce.

Pro dodavku ptlavného materialu pro s\avani plati, Ze vyrobce musi byt jmenévitveden
ve WPS a WPQR.

Prokazovéani shody fmavného materialu s jeho specifikaci musi odpovidat jakosti materialu
podle €&chto TP. DodrZzeni podminek TP jako zakladniho dokumeritulqatdvce musi byt
uvedeno v dslusnych dokumentech kontroly podI&K EN 10204.

Pro pidavny material, dodavany podleCSN EN 13479 -normy harmonizované, je
prokazovana shoda podletizeni viadyc. 190/2002 Sb., v platném ami¢ Pokud vyrobek spini
predepsané pozadavky a pbsouzeni shody bude dodrzen stanoveny postup, vyrobce:

e umisti se na vyrobek ozteni CE;

» vystavi ES prohlaSeni o shodé¢

CE ozng&eni vyrobku (Stitek/nalepka/videa) obsahuje nasledujici udaje:

* ozna&eni vyrobku podle normy;

* mezni uchylky rozréra;

* mez pevnosti;

« mez kluzu;

* nérazova préce;

» chemické slozent;

e trvanlivost;

* nebezpéné latky.
Pro pfdavny material, ktery je dodavan podle jinych norem, nezgs EN 13479 normy
neharmonizované (pouze se souhlasem objednatele) vyrobce material

e doklada prohlaseni o shogédle naizeni vlady ¢ 312/2005 Sb.v platném zmi¢

* ozna&uje jednotliva baleni vyrolik
Pro tuto dodavku pdavného materidlu plati, Ze na povrchu kazdé nejmensi balici jednotky
musi byt jasn&yznaeny nasledujici udaje:

* nazev vyrobce;

* obchodni zn&ka;

» ozna&eni podle pislusné normy;
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*  roznery,;

e (islo dodavky, tavby nebo Sarze;

e druh proudu;

» ozna&eni obsahu vodiku ve svarovém kovu, plati pro metodu 111;
* oznaeni polohy sviovani (pro obalené elektrody);

» doporu&ni na proudové omezeni u obalenych elektrod;

»  pocet kugi nebo jmenovita hmotnost;

* pokyn na p&suSeni u pglusnych jakostnich druhi;

e ozna&eni vystupni kontroly vyrobce;

e zdravotni a bezaostni rizika.

U vS8ech dodavek musi byt zafi8a moznost fibéZného sledovani (identifikace) materialu
véetné piisludnych zkouSek, a to na cestd prodejce materidlu, @ jeho skladovani, po
zabudovani do stavby.

TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

Technologie sva fovani obecn é, teplota p fedehfevu pfi svarfovani
Svditelnost beton&ské oceli je ovliiovana obecné
. chemickym sloZzenim zakladniho materialu;
. zpusobem vyroby oceli;
. vlastni pouzitou technologii sk@vani.

Pri svarovani betonéské oceli jeifteba dodrzovat obecné zasady, uvedené v TKP 19A. Zakladni
material v mist svaru je teba oéstit do kovového lesku, svar se necha vychladnout na volném
vzduchu a nasledree ocelovym kart@&m odstrani struska.

Betondské oceli vyrabdé podleCSN 42 0139 jsou #azeny mezi uhlikové oceli, pod&SN

EN 10027-1, ve skupin&. Svditelnost je tedy ufena zejména chemickym sloZeninefoze

jsou uvaday vyrobci oceli pouze maximalni obsahy pin& (max.0,25%), S, P, N, Cu, zasadni
vliv na svditelnost ma obsah uhliku. Se zvySujicim obsahem uhliku roste sice mez pevnosti a
tvrdost, ale plastické vlastnosti se sniZuji, dale roste riziko zakaleni dcefgmvani. Tvrdost
souvisi s mnozstvim zakalnych struktur, zejména martenzitu, ktery vznika v tepéimené
oblasti, v pgechodu mezi svarem a zakladnim materialem. &niése zde zvySuje riziko
vzniku studenych trhlin. Kritérium maximalniho mnoZstvi martenzitu v tepelWidvnéné
oblasti spoje je moZno oriert® zjistit meienim tvrdosti v této oblasti, ktera nesmi byt vyssi
nez 350 HV. Tato hodnota odpovidd mnoZstvi uhliku 0,25% a 50% martenzitu ve etruktuf
zékladniho materialu v tepelravlivnéné oblasti, vizObrazek 12. Na zakladdéto Uvahy je
ziejmé, Ze obsah uhliku je omezen 0,25%.

Vliv zpasobu vyroby vyznamnévliviiuje svdovani nosnych spbdja to z toho davodu, Ze
v soudsné dobéjsou betongské oceli vyrdbdy pouze vélcovanim za tepla izgnym
ochlazovanim a nebo tt&nim za studena. iRBvaovani vyznamn&lesa hodnota taznostigA
Teplota interpass pisvarovani nesmi mkrodt 500 °C. Davody byly podrobnévyswtleny

v kapitole 3.2.2.3. Z#na vlastnosti pisvaovani musi byt doloZena v ramci vypracovani
WPQR podle metodiky v kapitole 4.&hto TP.
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Beton&ské oceli podleCSN 42 0139 se syaji obvykle bez pgdehevu. Pedehiv je
vyZadovan pouze pisvarovani nosnych spbjv nestandardnich podminkach (@wani pt
teplotach vzduchu mezi -5 aZQ@). Svaovani pod - 5°C se negpousti. V pipadech
nestandardnich podminek j&lta pouzit gideh&v na minimalni teplotu 106G, picemz neni
tteba zajifovat pomalé ochlazovani spoje. Mpade svaovani velkych piméra tyci
betondské oceli nebo pisvaovani s jinymicéastmi konstrukce z oceli, které jsou legovany,
pouZije se navrh teploty @dlehevu gchto spoj podle CSN EN 1011-2, metoda A. Tuto
metodu je moZno pouzit vipadé kdy je znama hodnota uhlikového ekvivalentu, kombinovana
tlou&’ka svaovanych profiti v mm, obsah difazniho vodiku, tepelnyikann. Redehi&vem je
mozno eliminovat vliv vodikového praskani (vznik studenych trhlin).

Hodnotu uhlikového ekvivalentu zjistime z dokladu o jakosti, ktery doloZi vyrobce Bskéna
oceli. Kombinovanou tlouku vypodeme ze vztaht podle typt sfipjObrazek 13. Pro tyto
vypody je uvaZzovana hodnota maximalnind@miru tyéi 40 mm. V pipadg Ze je piimér tyci
nebo tlougka pipojovaného plechu vyssi, je uvaZzovana jednotna hodnota 75 mm.

Obsah difazniho vodiku &ime podleCSN EN I1SO 3690 nebo ho stanovi vyrobcedayného
materialu, v kbdovém oztiani elektrody. Napklad, elektroda od vyrobce ESAB a.s. OK
48.00 s ozngenim podle SN EN ISO 2560 znamena:

esn eniso 2560X e X4z )@ X&) (0 @ (o)

(8)

9)
(10)

(11)

(12)

111

Predehiev se niti podleCSN EN ISO 13916 a to ve vzdalenosti A = 4 x d, ne v3ak vice nez 50
mm. V piipadé Ze tlouska materidlu t (d) msahuje 50 mm, ptlepsané teploty @deh&vu

musi byt dosaZeno ve vzdéalenosti 75 mm od svarové hrany. Teplotdisganop&né strang

nez je provad¢ piedehev. Teplota musi byt ustalen&s potebny k ustéleni teploty je 2
minuty na kazdych 25 mm tlotk§/. Roznér vzdalenosti riifeného pédehevu A je vyznéen

na Obrazku 13.

Pri svarovani podledchto TP se pouziva zdsadmetoda 111, jak ve vyrobntak na montazi.
Se souhlasem objednatele je mozZné pouzit metodu 114, 135 & $@&giani ve vyrobng

Povrch tgi musi byt zbaven rzi, okuji, barvy, mastnoty, vihkosti, betonu a jiny¢istoe do
kovow lesklého povrchu.

Ukosy pro tupé svary se iptavuji mechanicky nebaezanim kyslikem s naslednym
obrousenim.

Vypocet tepelného fionu v (kJ/mm) se provadi podle vztahuSNEN 1011-1:

szé’vﬂ 10°

k ...koeficient tepelnédinnosti metody suavani, pro metodu 111 plati k=0.8
U...nagti pii svarovani (V)
I....intenzita el.prouduip svaovani (A)

v...rychlost @i svaovani (mm/s)
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Vypocet kombinované tlouwky pro svarovy spoj a stanoveni hodnoty A vzdalenostiaith
bodu pro pédehiv je na Obrazku 13.

Jestlize zname veSkeré poZadované UdajgZzeme Wit teplotu pedehévu z grafu na
Obrazku 14.

V ptipadé svaovani nizkolegovanych nebo korozivzdornych oceli jsou vyZzadovany jiné
postupy svBovani, neZ v gpadéuhlikové oceli podl€ SN 42 0139. Vichto pipadech musi

byt zpiasob svi@vani navrzen IWE (EWE) ve WPS a jakost svaru musi byt doloZena platnou
WPQR podle kapitoly 4.5 podlédahto TP.

Nosné svarové spoje, druhy spoj U

Nosné svarové spoje jsou spoje, které slouzZiek@du stanovenych zatizeni mezietyi
Z betonéské oceli nebo mezi &gmi a jinymi &stmi Zelezobetonové konstrukce.

Nosné spoje jsou jednozimg ozna@&eny ve vykresech vrealigai dokumentaci stavby,

s ozngenim NS — nosny spoj, s uvedenim typu spoje. Nefgstgpouze slovni odkaz textem

na vykrese. Tento poZadavek je uveden ztoho davodu, protoZze vyrobce nebo montazni
organizace na stavimusi zajistit jakostni provedergichto svait podleCSN EN ISO 17660-1.
Svéetsky dozor zasadn&ontroluje soulad mezi ptlepsanym svarem ve vykrese a jeho
realizaci. Druh a rozény svaru ani jeho umi&bi neni opravng piedepisovat.

V ptipadéjakékoliv nosné&asti Zelezobetonové mostni konstrukce provedeny nosny spoj plné
nahrazuje betorigkou ocel. Ztohoto dtvodu, pokud bude vramci zpracovani vykresové
dokumentace poZadavek na betskau ocel z hlediska jejiho namahani na Unavu, musi byt
splnén i pro nosny spo;j.

Parametry mechanickych vlastnosti a poZzadavky na Unavu stanovené pro zakladni material
z betonéské oceli, musi byt spIng i pro nosny spoj.

Druhy svarovych nosnych sgopro jednotlivé metody syavani jsou uvedeny v Tabulce 32
stim, Ze pro provadd spoji podle &chto TP se pouZivAa pouze metodaievani 111.

V odavodn&iych a vyjmeénych pipadech sv@mvani ve vyrobnéje mozné se souhlasem
objednatele, pro nenosné svary pouzit metodyoseai 114, 135, 136. Jedna se zejména o
piipady sv#ovani prostorovych prutovych konstrukci velkych reéeim které se s ohledem na
technologii provaddi svauji mimo bednai a teprve nasledrge pevazeji na stavbu z vyrobny
a osazuji se do bedmigjako celek.

Jako nosny spoj je podi€échto TP z#azen také spoj, ktery je vytvaaf mimo bedm@i na
betondské oceli, kdy jsou te svd@ovany do prostorové prutové konstrukce, se kterou je dale
manipulovano, a kterd je jako celek osazovana do Ibédigto svary musi byt posouzeny jako
nosné v ramci realizai dokumentace stavby a musi byt ve vykresechdezygjako NS.

Jako nosné svary jsou dale navrhovany a provad&echny spoje mezi betdskou oceli
v Zelezobetonové konstrukci aigajovacimi prvky nosnyclasti (napiklad mostni loZiska
nebo mostni zévy).

Jako nosné svary mohou byt také a@amy i technologicky nutné svary, které z&ji$
prostorovou tuhost vyztuze do doby, neZ je vyztuz zabetonovana. Tyto svary musi byt
posouzeny jako nosné ve stadiu manipulace. Svary musi bytZrozn&eny ve vykresové
dokumentaci jako nosné svary NS.

Miniméalni piedepsané jakost nosnych svarovych &gejC podleCSN EN ISO 5817, pokud
neni pedepsana vyssi jakost svaru v projektové dokumentaci ZDS (RDS).

Druhy nosnych svarovych spgjsou (viz téZ Tabulka 32):
e Tupé spoje pro metody svani 111, 114, 135 a 136;
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« Preplatované spoje psahem;

* Spoje s pitozkami;

e KftiZové spoje pro metody s\evani 111, 114, 135 a 136;
e Svarove spoje s baém pieplatovanim;

e Spoje pitné koncové desky.
4.2.1 Nosné tupé spoje

(1) Tupymi spoji se svaji vSechny betorfdké oceli vyrabié valcovanim za teplazené
ochlazované, nizkolegované a korozivzdorné. Pro bitké@aceli tvéené za studena se
nedoporutiji pouZzivat.

(2) Ukosy se pipravuji broudenim neb@zanim plamenem s naslednym obrousenim. Tvar tkosu,
mezera v ka#ni a vySka otupeni se voli individuaJqodle ptmeéra ty¢i, pouzité technologie
svarovani a podle polohy sk@avani. Tupé spoje mohou byt gggané jako oboustranny tupy
V-svar, jednostranny tupy V-svar, oboustranny paloivtupy V-svar a jednostranny tupy V-
svar ha podloZce. Druhy swgjsou uvedeny na Obrazku 15.

(3) Pri svaovani na podloZce se vyplni vzdy cely prostor svaru az do Urbebitek t¢e. Ri
svarovani se vzdy postupuje od jednoho konce podlozky k druhému, edekdaikosu az do
vytaveni elektrody. Po kazdém vytaveni elektrody se vyseka vznikla struska. Postupné
vyplni Ukos od kagne aZz do vySe Zebirek. PouZzitd podloZzka matikous a 6 mm, voli se
podle piiméru tyce.

(4) Pro svaovani tupych spdja tupych spdj na podloZce se pouZzije dopoemy pamér elektrod
podle Tabulky 33 a 34.

(5) Svaovaci parametry nafiéa proudu voli technolog podle polohy sw#ani a druhu pdavného
materialu individualn&e WPS, podle WPQR (pWPS).

(6) Je zakazano vkladat do lemiové mezery zbytky plechu, vypélldrati nebo elektrod.

4.2.2 Nosné p feplatované spoje s p Fesahem

(1) Nosné péplatované spoje se pouZzivaji pro vSechny béstgdoceli vyrabgé valcovanim za
tepla,fizenéochlazované, nizkolegované a korozivzdorréine betondskych oceli tvenych
za studena.

(2) Priprava svarovych ploch se provadi pouz&wtim ocelovym kartéem do kovového lesku.
Zpisob provedeni svaru je uveden@larazku 16. Symbol d znamena mensi z obotnmiri
ty¢i, a - je velikost koutového svaru, w - je&k&i svaru. Tye se vZdy srazi na styk.

(3) Pri svaovani se tye k sobésrazi na dotyk a skiase Zlabkovym svarem, ktery je vyteor
nékolika Uzkymi svarovymi housenkami. Svar palrge od mista dotyku, az do vySaipera
ty¢i. Zatatek a konec svarové housenky se vyvede na volny kotecpydleObrazku 16. Ri
svaovani se kazda housenka necha zchladnout na teplotu nizsi néZ &0teprve poté se
pokratuje ve svéovani.

(4) Svary mohou byt také provedeny z obou straf, tyikoliv pouze z jedné strany, jako je na
Obrazku 16. Potom je délka svaru minimalrig5 d a velikost svaru a = 0,5w. Tyto
oboustranné svary se v3ak neproyaddyci, které jsou vyraly tva&enim za studena.

(5) Parametry swavani jsou pro maplatované spoje uvedeny v Tabulce 35. Tyto parametry
elektrod plati i pro nosné spoje slptkami.
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4.2.3 Nosné spoje s p Filozkami

(1) Nosné spoje s fibZzkami se pouZivaji pro vSechny betisk@® oceli vyrabgé valcovanim za
tepla,ifizené ochlazované, nizkolegované a korozivzdoriéing betonéskych oceli tvenych
za studena.

(2) Tyce a pHoZzky musi mit stejné mechanické vlastnosti, proto celkova plodiiazor €chto
ptiloZzek ma byt stejna neb@tgi neZ plocha prezu spojované te.

(3) Provedeni svarje Zejmé z Obrazku 17. Provedeni, &#ek a ukonéni svaii se realizuje
stejnou technologii jako u @platovanych spéj Tyce se péd svdiovanim vzdy srazi na styk.

(4) Svary mohou byt také provedeny z obou straf, tyikoliv pouze z jedné strany, jako je na
Obrazku 17. Potom je délka svaru minimalrig5 d a velikost svaru a = 0,4w. Tyto
oboustranné svary se v3ak neproyaddyci, které jsou vyralgy tva&enim za studena.

(6) Parametry sw@vani jsou pro spoje sipiZkami uvedeny v Tabulce 35.

4.2.4 Nosné kigové spoje

(1) Nosné kiZové spoje se pouZzivaji pro vSechny betské oceli vyrabié valcovanim za tepla,
fizené ochlazované, nizkolegované a korozivzdorrgtng betondskych oceli tvéenych za
studena.

(2) Spoje se navrhuji a provddgako oboustranné, podle Obrazku 18.

(3) Parametry sv@vani jsou pro KZové spoje uvedeny v Tabulce 36.¢&yse péd svdiovanim
vzdy srazi na styk.

4.2.5 Nosné svarove spoje s bo €nim p Feplatovanim

(1) Nosné spoje s boém pieplatovanim se pouzivaji pro vSechny betské oceli vyrabgé
valcovanim za tepldjzené ochlazované, nizkolegované a korozivzdorétne betonéskych
oceli tv&enych za studena.

(2) Spoje mohou byt svavany jako jednostranné, pod@brazku 19, nebo jako oboustranng,
podle Obrazku 20. Ty¢e se vZdy md svdovanim srazi na styk

4.2.6 Nosné spoje p Fi€né koncové desky

(1) Nosné spoje pené koncové desky se pouZivaji pro vSechny beéskdaoceli vyrabgé
valcovanim za tepldjzené ochlazované, nizkolegované a korozivzdorétne betonéskych
oceli tv&enych za studena.

(2) Pokud se pvaiuje k plechu nebo prezu vice tyi z betonéské oceli, musi byt mezi nimi
vzdalenost nejménzd.

(3) Moznosti spaj betondiské oceli s génou koncovou deskou jsou:tghozi ty — Obrazek 21,
vsazend ¥y — Obrazek 22 a nasazen&ty Obrazek 22.

(4) V piipadénasazené t¢ se musi konec &g upravit brousenim & na kontakt, ocelovy plech
musi byt kontrolovan na povrchové vady nebo nehomogenitu materialu podle TKP 19A.

(5) Technologie sv@vani je shodna s parametry, které jsou uvedeny v Tabulce 36.
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Nenosné svarové spoje, druhy spoj U

Nenosné svaroveé spoje jsou spoje, se kterymi se ve statickénwyeaaZuje. Jsou to pouze
spoje, které maji za kol fixaci polohy betési® oceli v bednd nebo spoje provadé
z davodu vodivého spojeni.

Nenosné spoje jsou jednoznd ozna&eny ve vykresech v realigai dokumentaci stavby,

s ozngenim NNS — nenosny spoj, s uvedenim typu spoje. Nepjpstpouze slovni odkaz
textem na vykrese. Tento poZadavek je uveden z toho davodu, protoZze vyrobce nebo montazni
organizace na stavimusi zajistit jakostni provedergichto svait podleCSN EN ISO 17660-2.
Svéetsky dozor zasadn&ontroluje soulad mezi ptlepsanym svarem ve vykrese a jeho
realizaci. Typ svaru ani jeho untist neni opravrg piedepisovat.

Nenosné svary nesmi po jejich provedeni ovlivnit plnou Gnosnost a houzZevnafost ty
Z betonéské oceli a po sw¥ani nesmi zpusobit ¥&hnuti zakladniho materialu.

Nenosné svary jsou ndkliad svary kizové, nebo stehové. Velikost stranusi byt pédepsana
ve vykresové dokumentaci realkra dokumentace stavby.riRlad pieplatovaného spoje a
kiiZového svaru je n@brazku 23. Svditelnost stehu betotigkych oceli se afuje podle TNI
CEN/TR 15 481.

Miniméalni piedepsana jakost nosnych svarovych &gejD podleCSN EN I1SO 5817 (pro
zpaly plati C), pokud neni gitepsana vyssi jakost svaru ve vykresové dokumentaci ZDS
(RDS).

Specifikace postupu svaivani (WPS) a kvalifikace postupu svadvani (WPQR)

Pro svaovani se pouZivaji metody obloukového iewani, stanovené pro metodu swaAni
111, pouze ve vyjmmych pipadech se souhlasem objednatele, préos@mi ve vyrobngse
pripousti metoda 114, 135, 136. Pro metodu 111 se pouZije metodika @MIESO 15609-1.

Paodle druhu svaru zhotovitel vypracuje specifikaci postuptogaai (dale WPS) pro konkrétni
svar ve vyrobntha montazi. WPS slouZi objednateli ke kontrole, zda zvoleny postigpvana
odpovida peédepsané kvalit Specifikace postupu si@vani (WPS) musi odpovidat postupu,
ktery byl zvolen pro zhotoveni svaru ve Kvalifikaci postupuevani (WPQR).

WPQR zhotovitel vypracuje podlegatbh&né pWPS. WPS je sodti TeP svavani a povinné
se pedklada objednateli ke schvaleni.

Kvalifikace postupu swavani (dadle WPQR) je vypracovana akreditovanou labdrata
zaklade vysledii zkouSek svdr a slouZi k prokazani schopnosti zhotovitele (kvalifikaci
vyrobce/montazni organizace) splnitegépsanou jakost svarovych spoMusi byt fyzicky
doloZena objednateli pd zahajenim viastniho se&ani na dilnémontdzi. Nedilnou sodsti
WPQR je i pWPS svaru.

TeP sv#ovani betoniské oceli vypracovava IWE (paEWE) zhotovitele, musi byt schvalen
odpowdnym pracovnikem zhotovitele a nasledaalifikovanym pracovnikem objednatele
(podle d¢anku 2.4 &chto TP).

WPQR a pWPS se pidklada objednateli formou pouze ,k nahlédnuti“. Dokumentace WPQR
neni na rozdil od TeP swwani betongské vyztuze archivovanou s@sti technologické
dokumentace vyrobce/montazni dokumentace.

Odkazy na konkrétni WPS sviaa WPQR musi byt jmeno¥ituvedeny v TeP svavani jak
pro vyrobnu, tak pro montaz.
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Nosné svarové spoje

Vyrobce/montazni organizace vypracovava pro kazdy material liskénéceli podle skupin,
Tabulka 3 &chto TP (napfrWPQR pro skupinu 1.3 plati pro $gaani oceli 1.3, WPQR pro
ocel skupiny 9 plati pro stavani oceli skupiny 9)) a podle zptasobu vyroby betské oceli
(zvl&¥ pro ocel valcovanou za tepldzené ochlazovanou/tw&nou za studena/valcovanou za
tepla), pro pidavny material, pWPS (pélb&nou specifikaci swavani). Pro jednotlivé metody
svarovani a druhy svarovych sgiope pouzijeTabulka 37. Podle této gib&né specifikace
svarovani zhotovitel sva vzorky, které jsou zkouSeny v akreditované laborala vystavi na
zakladé vysledki zkouSek WPQR. Zhotovitel pWPS potvrdi svym podpisem WPQR a
vypracuje na zakladeysledki konenou verzi WPS. Zhotovitel déle vypracuje TePievani,
piiloZzi do n§ WPS a podle této WPS bude provésiéaovani betonéské oceli na stavbéeP
bude péd zahajenim swvavani pedloZzen stavebnimu dozoru objednatele (s kvalifikaci
své&etského dozoru podlelanku 2.4 &chto TP) ke schvaleni. Zhotovitelgukladd pWPS a
WPQR objednateli ke kontrole, formou ,nahlédnuti“, aby mohl objednatel provést kontrolu
spravnosti TeP.

Rozsah platnosti zkou3ek podlaupera ty¢i je stanoven podl@abulky 38 pticemz plati, Ze
WPQR vystavenda pro nosny svar plati i pro nenosny svar stejného druhu svarového spoje.

Jednotlivé vzorky pro zkouSeni nosnych sp{gou svéeny a kétovany pro WPQR podle
Obrazku 24, Obrazku 25, Obrazku 26 a Obrazku 27. V protokolu WPQR jsou zakresleny
druhy spoji, véetné kot, které jsou uvedeny na obrazcich. Ypptli¢ atypickych spaj
rozhodne o vypracovani WPQR pro tento spoj objednatel.

WPQR se vypracuje odiiné pro svary ve vyrobrida montazi. Nelze pouzivat WPQR pro
svary vyrobni/montazni a naopak.

Formuld& WPS pro konkrétni svar ve vyrolimontaZi obsahuje jednotlivé povinné polozky
podle Tabulky 39a to pro kazdy spoj. Vyplmd a kontrolu tiskopisu WPS potvrzuje sasiié
stavebni dozor na stavbBez vypln&ého tiskopisu so@snés podpisem stavebniho dozoru
neni mozné zahdjit prace.

Formuld& WPQR obsahuje jednotlivé poloZzky podlabulky 40. Kromd parametii svaif
sou@sné WPQR obsahuje vysledky mechanickych zkouSek zakladniho materialu v8gch ty
popi plecha, které byly zkouSeny. Vysledky slouzi k porovnafpguné degradace vlastnosti
oceli sv@ovanim. Pro zkouSky mechanickych viastnosti zakladniho materialu se vyhotovi 3
vzorky, vzorky jsou zkou$eny minimalnga tah, podleCSN 42 0139 (popEN 10080).
Vysledkem bude stanoveni paranietékladniho materialu RRn/Re, Ag ,CEV.

Zkousky WPQR jsou provedeny pod&gSN EN ISO 17660-1. Shodny protokol slouzi pro
vyplnéni vysledk vyrobni zkousky, podle kapitoly 4.8chto TP.

Pred zahajenim zkouSek musi byt jednotlivéifena vzorky oceli posouzeny vizuélni kontrolou
(dale VT) se zémzenim do stupngakosti svaru minimalnéC podle CSN EN ISO 5817.
Soudsnése provede penetmai  zkouska (dale PT) svaru podi&N EN 571-1. Vyhodnoceni
se zkoudky se realizuje podeSN EN 1289, stupe piipustnosti minimaln&X. Metodika
zkou3ek PT a VT je uvedena v TKP 19 A.

Zkouska tahem, uvedena ve WPQR se provadi posK EN ISO 17660-1 €SN EN ISO
15630-1 (zékladni material) @SN EN 1SO 15630-2 (svany vzorek). Podminkou je, aby
zkuSebni zdzeni umo#ovalo vystup pracovniho diagramu oceli. Nejprve se zkousi zakladni
material na 3 vzorcich, poté zkuSebni vzorekeny pro zkousku tahem. Za parametr s&
dosazuji pi splnéni pozadovanych roz#rovych odchylek hodnoty z Tabulky 22. Dosazené
vysledky se podle obrazku v protokolu vyZha pracovnich diagramech oceli (celkem 6
pracovnich diagrafr). Hodnota CEV se vypdi& na zakladétanoveni chemického slozeni
oceli (spektrometrem) pod@SN EN ISO 15630-1 (zékladni material’8N EN ISO 15630-2
(svaeny vzorek) a uvede se podle metodiky v kapitol&chtb TP. Zkouska je vyhovuijici,
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jestlize dosazené vysledRt , R , Rn/Re @Ay pro svar i zakladni material gpii minimalni
hodnoty pro znéky betondéské oceli podleTabulky 16. Sowdsné je vSak teba posoudit
piipadné snizené hodnd¢ , Rn , Rm/Re @Ay pro svar, které nesmi byt o vice jak 5% nizsi,
nez hodnoty zji&né pro zakladni materidl.

Zkouska ohybem, uvedena ve WPQR se provadi pog EN 1SO 17660-1 &SN EN ISO
15630-1. Pimeér trnu pro ohyb se df podle paméru tyée, podleTabulky 28. Uhel ohybu
vzorku je minimalng(’. Zkouska je vyhovujici, jestlize bez&$eni nejsou na povrchucty
v mist svaru Zadné trhliny.

Zkouska sthem, uvedena ve WPQR se provadi pad8N EN ISO 17660-1 &SN EN ISO
15630-2. Smykova sila musi spVat tuto podminku:

Fs> SXAXRe (N)

Fo o smykova sila, v N

St smykovy souinitel v %, podleTabulky 42

As plocha jmenovitéhoisnéhotezu tye, kterd ma byt zakotvena, v rhim
Re oo charakteristicka mez kluzu Re v N/rim

Platnost WPQR je neomezena za podminky, Ze je potvrzena vyrobnimi zkouSkaimzavar
podminek podle kapitoly 4.%d¢hto TP.

Nenosné svarové spoje

Vyrobce/montazni organizace vypracovava pro kazdy material iskénaceli podle skupin a
podle zptsobu vyroby betoiské oceli (zvl&S pro ocel valcovanou za tepldjzené
ochlazovanou/tv@&nou za studenal/valcovanou za tepla), pridaphy material, pWPS
(ptredb&nou specifikaci swavani). Pro zkuSebni kusy se stanovuji 3 vzorky, podrobené
zkouSce tahem.

Rozsah platnosti zkouSek podlaupera ty¢i je stanoven podl&@abulky 43 ptficemz plati, Ze
WPQR vystavena pro nenosny svar neplati pro nosny svar.

Jednotlivé vzorky pro zkouSeni nosnych sp{ou svéeny a kétovany pro WPQR podle
Obrazku 28. V protokolu WPQR jsou zakresleny druhy spogetné két, které jsou uvedeny
na obrazcich. V ppadé¢ atypickych spaj rozhodne o vypracovani WPQR pro tento spoj
objednatel.

WPQR se vypracuje odifné pro svary ve vyrobrida montazi. Nelze pouzivat WPQR pro
svary vyrobni/montazni a naopak.

Formuld& WPS pro konkrétni svar ve vyrolimontaZi obsahuje jednotlivé povinné polozky
podle Tabulky 39a to pro kazdy spoj. Vyplmd a kontrolu tiskopisu WPS potvrzuje sasiié
stavebni dozor na stavbBez vypln&iého tiskopisu so@snés podpisem stavebniho dozoru
neni mozné zahdjit prace.

Formuld WPQR obsahuje jednotlivé polozky podiabulky 40, vyplngé pouze pro zkousku
tahem. Kron§ parametit svafi souasné WPQR obsahuje vysledky mechanickych zkouSek
zakladniho materiadlu v3ech ¢ty popi plecht, které byly zkouSeny. Vysledky slouZi
k porovnani pipadné degradace vlastnosti ocelitevanim.
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Pro zkousky mechanickych vlastnosti zakladniho materialu se vyhotovi 3 vzorky, vzorky jsou
zkouseny minimaln&a tah, podl€ SN 42 0139 popEN 10080). Vysledkem bude stanoveni
parametit zakladniho materialu RRn/Re, A ,CEV.

Zkoudky WPQR budou provedeny pod&N EN ISO 17660-2. Shodny protokol bude slouzit
pro vyplnéi vysledk vyrobni zkousky, podle kapitoly 4.8chto TP.

Pred zahajenim zkouSek budou jednotlivéieng vzorky oceli posouzeny vizudlni kontrolou
(dale VT) se zémzenim do stupngakosti svaru minimalnéC podle CSN EN ISO 5817.
Soudsnése provede penetiai  zkouska (dale PT) svaru podi&N EN 571-1. Vyhodnoceni
se zkoudky se realizuje pod&SN EN 1289, stupe piipustnosti minimalnéX. Metodika
zkou3ek PT a VT je uvedena v TKP 19 A.

Zkouska tahem, uvedena ve WPQR se provadi po8K EN ISO 17660-2 €SN EN ISO
15630-1 (zékladni material) @SN EN 1SO 15630-2 (svany vzorek). Podminkou je, aby
zkuSebni zdzeni umo#ovalo vystup pracovniho diagramu oceli. Nejprve se zkousi zakladni
material na 3 vzorcich, poté zkuSebni vzorekeny pro zkousku tahem. Za parametr s&
dosazuji pi splnéni pozadovanych roz#rovych odchylek hodnoty z Tabulky 22. Dosazené
vysledky se podle obrazku v protokolu vyZha pracovnich diagramech oceli (celkem 6
pracovnich diagrafr). Hodnota CEV se vypdi& na zakladétanoveni chemického slozeni
oceli (spektrometrem) pod@SN EN ISO 15630-1 (zékladni materiall’8N EN ISO 15630-2
(svaeny vzorek) a uvede se podle metodiky v kapitol&échto TP. Zkouska je vyhovuijici,
jestlize dosazené vysledRt , R , Rn/Re @aAg pro svar i zakladni material gpii minimalni
hodnoty pro znéky betondské oceli podle Tabulky 16.

Platnost WPQR je neomezena za podminky, Ze je potvrzena vyrobnimi zkouSkamiasvar
podminek podle kapitoly 4.8¢hto TP.

Kontrola kvality sva feéskych praci, vyrobni zkouSka svar U

Platnost WPQR a zpusobilost $e&i je owiovana ve vyrobrn&ia montazi vyrobnimi
zkouSkami svar. Vyrobni zkouSky nosnych swamusi byt o¥ieny kazdym su&éem a pro
kazdou WPQR, pro stanovenou polohuievani ve vyrobntha montazi. Pat zkuSebnich
vzorki uréuje Tabulka 37. Jedna série zkouSek seisva z&atku kazdé zakazky a pak kazdy
meésic. Vzorek se @ zastupcem objednatele z libovolného mista konstrukce, gersusti
betondiské vyztuze. Misto odibd vzorku se opravi stanovenym postupem v TeRosdai.
Vyrobni zkouSka svdrse neprovadi na vzorcich, které jsouisug mimo Zelezobetonovou
konstrukci. Do protokolu vyrobni zkousky se uvede a wizmaisto odb&u vzorku. Misto
odbé&u se také uvede do dokumentace skudbo provedeni stavby.

Vyrobni zkouSky nenosnych swiamusi byt provedeny kazdym $eéem a pro kazdou WPQR,
pro stanovenou polohu gewvani ve vyrobnéha montazi. Padt zkuSebnich vzotkjsou 3 kusy
pro zkousku tahem. Jedna série zkouSek s# sveaza&atku kazdé zakazky a pak kazdé 3
meésice. Vzorek se tr stavebnim dozorem z libovolného mista konstrukce, péesvayi
betondské vyztuZze. Misto odibé vzorku se opravi stanovenym postupem v TeRosdai.
Vyrobni zkouSka svdrse neprovadi na vzorcich, které jsouieug mimo Zelezobetonovou
konstrukci. Do protokolu vyrobni zkousky se uvede a wizmaisto odb&u vzorku. Misto
odbé&u se také uvede do dokumentace skudbo provedeni stavby.

Vysledky zkouSek svar zkuSebnich vzork vyrobni zkousky musi byt hodnoceny jako
vyhovuijici. V pipadé jednoho nevyhovujiciho vysledku se 8va zkouSeji dalSi 2 vzorky
(opakovaci zkouska). V fadg Ze jeden z vysledk opakovaci zkou3ky je nevyhovuijici,
zkouska vyrobniho/montazniho svaru je nevyhovujici. V tomfpagdeé musi byt dohledana
piicina nevyhovujicich vysledka to: musi byt opakovargkouSen zékladni material, musi byt
owéteny jeho garantované parametry zkouSkou vtahu na 3 vzorcich. Pokud je zkouSka
vyhovuijici, provede se opakované proskoleniawasvaecskym dozorem, nebo jsou sed
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vymeénéni za jiné s odpovidajici kvalifikaci. Préi¥ se podminky na stavpteplota vzduchu a
oceli pit svatovani, provede se vyna pifdavného materidlu ke sivani. Opateni musi byt
uvedena ve vyrobnim deniku. Potom je mozné usghitteovou vyrobni/montaZzni zkouSku
svarli. Vyhodnoceni se provadi podle vySe uvedeného postupu.

Pokud neni vyrobni/montazni zkouSka vyhovuijici, neni mozné zah&gtské prace.

Vysledky vyrobnich zkouSek jsouttézné predavany stavebnimu dozoru ke kontrole, spolu

s vyrobnim/montaZznim denikem. Zastupce objednatele ve vyrobnim deniku/montédznim deniku
potvrzuje vysledky vyrobnich zkouSek svym podpisem a na zakiglédki udduje pisemny
souhlas se zahajenim geéskych praci.

Zastupce objednatele ma pravo nabggnou kontrolu veSkerych doklada ke sweani, wetné
dokladu o kvalifikaci svéec.

Udaje o svkovani jsou uvaddy ve vyrobnim/montaznim deniku $eéskych praci. Denik je
archivovan minimalnégo dobu 5 let u zhotovitele stavby. Prvni kopie vyrobniho deniku je
predavana stavebnimu dozoru viipthu stavby. Vyrobni/montazni denik je vedenieiskym
dozorem s dennimi zdznamy i viggdé Ze se na stavbz divodu nevhodnych klimatickych
podminek nebo z davodu technologickéherpgeni nepracovalo. Pro kazdy stavebni objekt je
veden jeden vyrobni/montazni denik. Nenippstné vedeni jednoho vyrobniho/montazniho
deniku pro celou stavbu. Vyrobni/montazni denik je dokladem o jakostEskych praci jako
dukazni material v ppadé soudniho sporu. Timto dokladem se prokazuje soulad mezi
predepsanou jakosti nosnych/nenosnych iseaskuténosti. Proto musi byt pevrgvazan a
jednotlivé listy musi bytislovany.

Vyrobni/montazni denik musi obsahovat tyto udaje:

. Nazev a ozngni stavby;

. Nazev a ozngni stavebniho objektu;

. Popis &sti svaiované konstrukce;

. Nazev a jméno zastupce objednatele, zhotovitelereskeho dozoru @etné
kvalifikace), spravce stavby;

. Jména a kvalifikace si&t, zUastn&ych pi svarovani (nikoliv svéece, které firma
eviduje);

. Cisla WPQR a odkazy podl&chto TP;

. Udaje o sviovani: datum, jméno a kvalifikace $ee (popipiidélené ¢islo svédece),
metodu sviovani,¢islo ozngeni svaru, druh svaru, umist svaru na konstrukci, teplotu
vzduchu a oceli, Udaje oegiehevu zakladniho materialu (teplotagimni teploty,cas,
velikost plochy peédehgvu), ¢islo WPS, rozréry tyéi, pocet svafi, ozn&eni nosnych a
nenosnych svarna vykresech, zpusobiptavy povrchu oceli pro svar, vysledek vizualni
kontroly svdietského dozoru @d a po su@vani, opatni k ndpra¥ v piipadé
nevyhovujicich sva, veSkeré evidované opravy stravysledky vizualni kontroly svér
zastupcem objednatele;

Prilohy vyrobniho/montazniho deniku obsahuji: celé WPStswatkazy ha WPQR, Udaje o
kontrole WPQR sué&cskym dozorem a opravndu osobou objednatele, vysledky a protokoly
vyrobnich/montaznich zkou3ek straleP svéovani, kopie ostdeeni svéeci, kopie doklada
zékladniho materialu a jpiavného materialu (insp&ki certifikaty 3.1 a Prohlaseni o shpdé
piipadné realizované protokoly kontrolnich zkouSek, zduavaudngrovad&i kontrolnich
zkous3ek, zapisy o odlech vzork s n&rtky mist odbé&t vzorki.

Vyrobni/montazni denik fize také obsahovat informace ke stanoveni nebo duiplitafi ke

svarovani, popipadé udaje, slouzici k dospecifikovani nosnych a nenosnychi.s8adecsky
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dozor neni opravme k ugeni nosnych a nenosnych svara vykresech, ty musi byt gdany

v dobé vypracovani TeP svavani nebo dodate¢ dospecifikovany pisemngastupcem
objednatele ve vyrobnim/montaznim deniku. Za nosné svary jsou povaZzovany také
technologické svary, které slouZi k vyteaf prostorového tvaru prutové konstrukce mimo
bedn&i. Nosnymi svary se mohou stat viipthu stavby i svary, které slouZi k napojeni
upalenychéasti tgi betondské vyztuze, které byly odstrang z technologickych davoda
(napitklad v mis& spoji s mostnimi z&ry nebo mostnimi loZisky). iiklady jsou uvedeny

v kapitole 4.6 &chto TP.

(10) WPS, TeP svavani betongské oceli pro stavbu a stavebni objekt, konstraist/ konstrukce,
véetné vysledki vyrobnich zkousek nosnych a nenosnych tswarvyrobni/montazni denik,
véetné veskerych gioh, jsou soudsti pedavané dokumentace o jakosti stavby, ktera se
predlozZi objednateli pjpredani a p#vzeti stavby.

4.6 Vady svar U betona fské oceli

(1) Pro vizualni vyhodnoceni vad nosnych svge piedepsdna mezni hodnota ve stupni jakosti
minimaln&C, pro nenosné svary ve stupni jakosti D podEN ISO 5817. Tento poZzadavek
plati v pipadg Ze neni objednatelem uveden&spgsi kritérium.

(2) Prehled nejasgjSich vad a mezni hodnoty pro nosné a nenosné svary je uveden v Tabulce 44.

(3) Ukazky vad svar na stavbach pozemnich komunikaci jsou uvedeny na Obrazku 29 az 33.

4.7 Zaruéni podminky

(1) Zaruini doby vSeobecnstanovi TKP kapitola 1. Zaro€ doba je stanovena obecpeko svary
betondské oceli v Zelezobetonové konstrukci na 5 let, pokud neni ve stnloadeno jinak.

(2) Vramci pedavacihdgizeni objektu musi byt zhotovitelemepitoZzena objednateli dokumentace
Udrzby pro dobu Zivotnosti (je sagti schvalené RDS), podle TKP-D@il&ha 5, ¢lanek
5.1.12. Pro dpad svall betondéské oceli nejsou stanoveny Zadné specialni podminky pro
adrzbu.

(3) ProtoZe mista svarbetondské vyztuze nejsou fyzicky po betonazi konstrukdstppna, je
mozné pouze vizualni sledovaniiggtdnych poruch v mistvyrazného napojeni na ocelové
konstrukce, napklad v mistech mostnich z&w a mostnich loZisek, pogihych specialnich
konstrukci. Mista mohou byt uvedena na zaklad&ni prohlidky v pipadémostnich objekt

(4) Po celou zaruti dobu je teba spravcem objektu sledovat celkovy stav objektu a jakakoliv
Zjisténi zakladajici davod k zahajeni reklamého fizeni musi byt spravcem bez zhytého
odkladu pisemn®znamena zhotoviteli a objednateli. Timto je mysleno ikkgul zatékani do
konstrukce v mistech nosnych svaipod.

(5) Po celou zarudi dobu je zhotovitel povinen sledovat celkovy stav objektu a jakakoliérgjist
zakladajici davod k odmitnuti plné zaruk musi byt bez zbyieého odkladu pisemné
oznadmena objednateli.
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5.

(1)

)

®3)

(4)
()

(6)

()

(1)

)

®3)
(4)

PROHLIDKY, UDRZBA A OPRAVY ZELEZOBETONOVYCH KONSTRUKCI

Opravy a udrzba Zelezobetonovych konstrukci mostnich dbjekt provadi na zakladé
prohlidek podle 8N 73 6221.

ProtoZze svary betoigké oceli nejsou po betonazi konstrukcéstpipné, je ieba ¥novat
pozornost  misin, kde jsou podle dokumentace provedeny nosné svary a napojeni na jiné
nosné ocelové konstrukce, pggade fimsové prefabrikaty apod. Vipadé Ze jsou zjidtna

mista zatékani, je'dba z vykresové dokumentace a z dokladérigvzda nejsou v tétgasti
konstrukce umighy nosné svary. V fijadézatékani do oblasti mostnich 2avje treba o¥fit,

Ze nedochazi k pohybam krajovych lamééivnosnécasti mostu nebo spodni stavby. gaidé
uloZeni mostnich loZisek na agéebo pilte se o¥ii jejich piipadny pohyb i spodni stavbé

nebo nosné konstrukci.

S ohledem na umisii svafi beton#@ské oceli v betonu se neprovadi Zadna udrzbaisvar
UdrZba je &Sena v ramci celé Zelezobetonové konstrukce.

Obecnése postupuje podle TKP 18 MIRC

V ptipadé oprav Zelezobetonovych konstrukci s nutnosti napojeni wgmabiné betonéské

oceli na jiz zabudovanou, jéeba odebrat podle puvodni dokumentace vzorky oceliéétov
podle kapitoly 3dchto TP jejich jakost. Dale jéeba zkouSkou svielnosti owfit, zda jsou

oceli vzajemnésvditelné. Postupuje se v souladu s postupem, ktery je uvedeny v kapitole 4
téchto TP. Rozsah je shodny s vyrobni zkousSkouasvar

V ramci hlavni prohlidky Zelezobetonové konstrukce fiebd zkontrolovat, zda vSechny
doklady o sveovani betongské oceli odpovidaji kapitole 4.5.

Mimoiadna prohlidka mostu se realizuje doé&sive od zjidtni &chto pipada:

e jestlize pf bézné prohlidce provadé& spravcem mostu jsou zfgy zavazné trhliny v nosné

konstrukci nebo spodni stavia misto je identifikovano podle zaznara nosnymi svary
betondské oceli;

e jsou zjis€na mista aktivniho zatékani roztoku s CH.R.L (izolaci, odvodiipvazvodem

potrubi odvodnowvé&i, mostnim zagrem, ne¢snym svarem mostovky apod.) v ndisiosnych
svaiii betondske oceli;

« v ostatnich stanovenychipadech podle N 73 6221.

JINE TYPY SPOJU BETONARSKE OCELI

V Ceské republice neexistuje metodika pro navrhovani a posuzovani mechanickych spojek
betondské oceli, které jsou nahradou svarovych &@opgpoy betondiské oceli pgésahem. #

pouZiti spojek jsou velkou vyhodou zm& Uspory betortaké oceli, ziskani&Siho prostoru

pro kvalitni betonaz, moznost provadéspojek pi nepiizni podsi, dale rychlé provadé a
zajiseni kvality betonéské oceli ve spoji.

Tyto technické podminky vzhledem na absefwskych norem uvadi pouze zpusoby, jaké
spojky je mozné v soasné dob&akoupit ze zahragiinebo od jejich dovoZc

V zasadémusi mechanické spoje splnit podminky, které jsou stanoveny pro svarové spoje.

ProtoZze v3ak neexistuje gupis pro vyhodnoceni metody, jgeha vhodnost spojek dolozit
prakaznimi zkouskami. ZkouSka se povaZzuje za vyhovuijici, jestlize vysledky zkouSek ocelové
ty¢e se spojkou v tahu, ohybu dilsti vyhovuji podle kapitoly 4éthto TP a nedoSlo k pohybu
mezi zkouSenou &y a spojkou. Tyto zkousky jsou déle dopigéo owieni Unavovych
vlastnosti spojek, podi€SN EN ISO 15 630-2. Pet vzorki na owrovaci zkousky stanovuje
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autorizovana osoba. Zahrani spojky maji ¥tSinou platny zahratii certifikat, ktery musi byt
prezkoumanieskou autorizovanou osobou a musi byt vystaesky Certifikat podle ridzeni
vlady ¢. 312/2005 Sb.v plathém zmié Autorizovana osoba (dale AO) duje platnost
zahrantniho certifikatu o¥rovacimi zkouskami, musi odebraigdaSny poét vzorki a provést
zkou3ky v rozsahuwithto TP. Sougsnéje treba AO peédlozZit zpracované Technické podminky
vyrobce pro konkrétni zpusob stykovani. Vramci mib® auditu autorizovanid osoba
vyhodnocuje vysledky vyrobnich zkouSek ze staveb, ipadg odebird vzorky a a#uje
dosazené vysledky.

(5) Firma, montujici spojky na stavimdusi byt drzitelem certifikatu ISO 9001. Na zakladé
Certifikatu podle bodu (4) firma, vyraji spojky betongské oceli, pidodani spojek na
stavbu, vystavuje prohlasSeni o shodé

(6) Pro vlastni provadd na stavbézhotovitel stavby padloZzi zastupci objednatele TeP
vychazejici z Technickych podminek vyrobce spojek, kde budou zapracovany pozadavky na
kontrolni zkouSky spdjpodle kapitoly 4d&chto TP. Kontrolni zkouSky se proviidga ptimery
ty¢i, které se konkrétngpojuji v konstrukci a plati pouze pro jmenovité&méry. Kontrolni
zkouSka se provadi v rozsahu vyrobni zkousky nosnyclii,sjgdr na zdkladnim materialu, tak
na spojkach. TeRhusi byt schvalen zastupcem objednatedel gahajenim praci.

(7) Zakladni rozdkeni spojek zahratiich chrantych vzofi je na spojky:
. lisované (napiFLIMU, pramér ty¢i 16, 20, 25, 28 a 32 mm);

. Sroubované (naptGEWI, pamer tyei 12, 16, 20, 25, 28, 32, 40, 50 mm, nebo LENTON,
prameér ty¢i 12, 14, 16, 20, 25, 28, 30, 32 mm).

(8)  Princip lisovanych spojek sp& v nasazeni spojky nacty provedeni nasledné deformace
spojky specialnim lisem. Zebirka piuse prokresli na spojku, takze je mozné vizualné
kontrolovat spojovanou délkudiy

(9) Princip Sroubovanych spojek speé v objimce, kterd ma ¥gzany normovy vnihi zavit. Po
osazeni spojky na &g se zavitem a utazenim kontramatic nebimn@itye na pislusny
utahovaci moment se docili vytesii spoje. Objimky mohou byt standardni, pro spojetii ty
se stejnym pimérem, pechodové, umaitljici spojeni iznych ptiméra tyci, poziéni, které se
pouZivaji pro zakvené nebo ohnuté &g, kde se nefife otd&et s tyi, kotevni apod. Pro
utaZeni spojek se pouziva momentovy.kHavity Izetezat budo ve vyrobn¢ nebo pimo na
stavbé

7. NORMY A PREDPISY

(1) Normy a pedpisy uvedené v této kapitole TP jsou v jejim textu citovany, nebo maji k obsahu
kapitoly vztah, jsou pro zhotoveni ZDS, RDS a zhotoveni stavby zavazné. Zhotovitelé ZDS,
RDS a stavby jsou povinni uplatnitigiiSnou normu nebo @ipis v plathém zmi k datu
vydani zadavaci dokumentace stavby. Wpadeé zmén norem a pFdpigi v praibéhu stavby se
postupuje podle glusného ustanoveni kapitoly 1 TKP.
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